GB/T  9124—2000




1  范围

本标准规定了钢制管法兰的材料、尺寸公差、密封面表面粗糙度及试验、检验和验收等技术要求。

本标准适用于GB/T 9112～9123.4—2000所规定的钢制管法兰。

2  引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

GB 150—1998  钢制压力容器

GB/T 193—1981  普通螺纹  直径与螺距系列（直径1～600mm）

GB/T 152.4—1988  紧固件  六角头螺栓和六角螺母用沉孔

GB/T 700—1988  碳素结构钢

GB/T 711—1988  优质碳素结构钢热轧厚钢板和宽钢带

GB/T 3274—1988  碳素结构钢和低合金结构钢、热轧厚钢板和钢带

GB 3531—1996  低温压力容器用低合金钢钢板

GB/T 4237—1992  不锈钢热轧钢板

GB 6654—1996  压力容器用钢板

GB/T 7306.1—2000  55°密封管螺纹  第1部分：圆柱内螺纹与圆锥外螺纹（eqv ISO 7-1：1994）

GB/T 7306.2—2000  55°密封管螺纹  第2部分：圆锥内螺纹与圆锥外螺纹（eqv ISO 7-1：1994）

GB/T 9112—2000  钢制管法兰  类型与参数

GB/T 12229—1989  通用阀门  碳素钢铸件技术条件

GB/T 12230—1989  通用阀门  奥氏体钢铸件技术条件

GB/T 12716—1991  60°圆锥管螺纹

GB/T 14976—1994  流体输送用不锈钢无缝钢管

GB/T 16253—1996  承压钢铸件

JB 4726—2000  压力容器用碳素钢和低合金钢锻件

JB 4727—2000  低温压力容器用碳素钢和低合金钢锻件

JB 4728—2000  压力容器用不锈钢锻件

JB/T 7248—1994  阀门用低温铸钢件技术条件

HG 20537—1992  奥氏体不锈钢焊接钢管

3  材料


国家质量技术监督局2000-09-28批准                                        2001-07-01实施
3.1  公称压力等级属于欧洲体系的钢制管法兰用材料应符合表1的规定；公称压力等级属于美洲体系的钢制管法兰用材料应符合表2的规定。法兰材料的化学成分、机械性能、使用温度和其他技术要求应符合表1和表2所列有关标准的规定。

3.2  锻件（包括锻轧件）的级别及其技术要求应符合JB 4726～4728的相应要求。

3.2.1  公称压力PN≤2.0MPa的法兰用低碳钢和奥氏体不锈钢锻件，允许采用Ⅰ级锻件。

3.2.2  公称压力PN≤5.0MPa的法兰用锻件应符合Ⅱ级或Ⅱ级以上锻件的要求，3.2.1和3.2.3规定除外。

3.2.3  符合下列情况之一者，法兰用锻件应符合Ⅲ级锻件的要求：

a）公称压力PN≥10.0MPa的法兰用锻件；

b）公称压力PN≥5.0MPa的法兰用铬钼钢锻件；

c）公称压力PN≥2.5MPa且工作温度≤—20℃的法兰用铁素体钢锻件。

4  法兰的压力-温度等级

法兰在不同工作温度下的最高无冲击工作压力应符合附录A（标准的附录）的规定。

5  法兰的尺寸公差

5.1  法兰的尺寸公差应符合表3的规定。

5.2  环连接面的密封面尺寸公差应符合表4的规定。

表1  公称压力等级属于欧洲体系的钢制管法兰用材料

	材料
	材料
	钢    板
	锻    件
	铸    件
	钢    管

	组号
	类别
	钢    号
	标准号
	钢    号
	标准号
	钢    号
	标准号
	钢    号
	标准号

	1.0
	Q235
	Q235A

Q235B
	GB/T 3274

（GB/T 700）
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	2.0
	20
	20
	GB/T 711
	20
	JB 4726
	WCA
	GB/T 12229
	
	

	
	
	20R
	GB 6654
	
	
	
	
	
	

	
	
	09Mn2VDR
	GB 3531
	09Mn2VD
	JB 4727
	—
	—
	
	

	
	
	09MnNiDR
	
	09MnNiD
	
	
	
	
	

	3.0
	16MN
15MnV
	16MnR
	GB 6654
	16 Mn
	JB 4726
	ZG240/450AG
	GB/T 16253
	
	

	
	
	16MnDR
	GB 3531
	16MnD
	JB 4727
	LCB
	JB/T 7248
	
	

	
	
	15MnVR
	GB 6654
	15MnV
	JB 4726
	WCB
	GB/T 12229
	
	

	
	
	
	—
	—
	—
	WCC
	GB/T 12229
	
	

	5.0
	1Cr-0.5Mo
	15CrMoR
	GB 6654
	15CrMo
	JB 4726
	ZG 15Cr1Mo
	GB/T 16253
	
	

	6.0
	2
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4

Cr-1Mo
	12Cr2Mo1R
	GB 150附录A

（GB 6654）
	12Cr2Mo1
	JB 4726
	ZG12Cr2Mo1G
	GB/T 16253
	
	

	6.1
	5Cr-0.5Mo
	—
	—
	1Cr5Mo
	JB 4726
	ZG16Cr5MoG
	GB/T 16253
	
	

	10.0
	304L
	00Cr19Ni10
	GB 4237
	00Cr19Ni10
	JB 4728
	ZG03Cr18Ni10
	GB/T 16253
	00Cr19Ni10
	GB/T 14976
HG 20537

	
	
	
	
	
	
	CF3
	GB/T 12230
	
	

	11.0
	304
	0Cr18Ni9
	
	0Cr18Ni9
	
	ZG07Cr20Ni10
	GB/T 16253
	0Cr18Ni9
	

	
	
	
	
	
	
	CF8
	GB/T 12230
	
	

	12.0
	321
	0Cr18Ni10Ti
（1Cr18Ni9Ti）
	
	0Cr18Ni10Ti
（1Cr18Ni9Ti）
	
	ZG08Cr20Ni10Nb
	GB/T 16253
	0Cr18Ni10Ti
（1Cr18Ni9Ti）
	

	
	
	
	
	
	
	CF8C
	GB/T 12230
	
	


表1（完）

	材料
组号
	材料
类别
	钢    板
	锻    件
	铸    件
	钢    管

	
	
	钢    号
	标准号
	钢    号
	标准号
	钢    号
	标准号
	钢    号
	标准号

	3.0
	316L
	00Cr17Ni14Mo2
	GB 4237
	00Cr17Ni14Mo2
	JB 4728
	ZG03Cr19Ni11Mo2
	GB/T 16253
	00Cr17Ni14Mo2
	GB/T 14976
HG 20537

	
	
	
	
	
	
	CF3M
	GB/T 12230
	
	

	14.0
	316
	0Cr17Ni12Mo2
	
	0Cr17Ni12Mo2
	
	ZG07Cr19Ni11Mo2
	GB/T 16253
	0Cr17Ni12Mo2
	

	
	
	
	
	
	
	CF8M
	GB/T 12230
	
	

	注
1  表列钢板仅适用于法兰盖和板式法兰。
2  表列铸件仅适用于整体法兰。
3  表列钢管仅适用于采用钢管制造的奥氏体不锈钢翻边环。
4  Q235A仅适用于PN1.0MPa（包括PN1.0MPa）以下的法兰和法兰盖。


表2  公称压力等级属于美洲体系的钢制管法兰用材料

	材料
组号
	材料
类别
	钢    板
	锻    件
	铸    件
	钢    管

	
	
	钢    号
	标准号
	钢    号
	标准号
	钢    号
	标准号
	钢    号
	标准号

	1.0
	Q235
	Q235B
	GB/T 3274

（GB/T 700）
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	
	20
	20
	GB/T 711
	20
	JB 4726
	WCA
	GB/T 12229
	
	

	
	
	20R
	GB 6654
	
	
	
	
	
	

	1.1
	WCB
	—
	—
	—
	—
	WCB
	GB/T 12229
	
	

	1.2
	WCC
	—
	—
	—
	—
	WCC
	GB/T 12229
	
	

	1.3
	16Mn
	16MnR
	GB 6654
	16Mn
	JB 4726
	ZG240/450AG
	GB/T 16253
	
	

	
	
	16MnDR
	GB 3531
	16MnD
	JB 4727
	LCB
	JB/T 7248
	
	


表2（完）

	材料
组号
	材料
类别
	钢    板
	锻    件
	铸    件
	钢    管

	
	
	钢    号
	标准号
	钢    号
	标准号
	钢    号
	标准号
	钢    号
	标准号

	1.4
	09Mn
	09Mn2VDR
	GB 3531
	09Mn2VD
	JB 4727
	—
	—
	—
	—

	
	
	09MnNiDR
	
	09MnNiD
	
	
	
	
	

	1.9a
	1Cr-0.5Mo
	15CrMoR
	GB 6654
	15CrMo
	JB 4726
	ZG15Cr1Mo
	GB/T 16253
	
	

	1.10
	21/4Cr-1Mo
	12Cr2Mo1R
	GB 150附录A

（GB 6654）
	12Cr2Mo1
	JB 4726
	ZG12Cr2Mo1G
	GB/T 16253
	
	

	1.13
	5Cr-0.5Mo
	—
	—
	1Cr5Mo
	JB 4726
	ZG16Cr5MoG
	GB/T 16253
	
	

	2.1
	304
	0Cr18Ni9
	GB 4237
	0Cr18Ni9
	JB 4728
	ZG07Cr20Ni10
	GB/T 16253
	0Cr18Ni9
	GB/T 14976
HG 20537

	
	
	
	
	
	
	CF8
	GB/T 12230
	
	

	2.2
	316
	0Cr17Ni12Mo2
	
	0Cr17Ni12Mo2
	
	ZG07Cr19Ni11Mo2
	GB/T 16253
	0Cr17Ni12Mo2
	

	
	
	
	
	
	
	CF8M
	GB/T 12230
	
	

	
	304L
	00Cr19Ni10
	
	00Cr19Ni10
	
	ZG03Cr18Ni10
	GB/T 16253
	00Cr19Ni10
	

	
	
	
	
	
	
	CF3
	GB/T 12230
	
	

	2.3
	316L
	00Cr17Ni14Mo2
	
	00Cr17Ni14Mo2
	
	ZG03Cr19Ni11Mo2
	GB/T 16253
	00Cr17Ni14Mo2
	

	
	
	
	
	
	
	CF3M
	GB/T 12230
	
	

	2.4
	321
	0Cr18Ni10Ti
（1Cr18Ni9Ti）
	
	0Cr18Ni10Ti
（1Cr18Ni9Ti）
	
	ZG08Cr20Ni1ONb
	GB/T 16253
	0Cr18Ni10Ti
（1Cr18Ni9Ti）
	

	
	
	
	
	
	
	CF8C
	GB/T 12230
	
	

	注
1  表列钢板仅适用于法兰盖和板式法兰。
2  表列铸件仅适用于整体法兰。
3  表列钢管仅适用于采用钢管制造的奥氏体不锈钢翻边环。


表3  法兰的尺寸公差                              mm  

	项    目
	法  兰  型  式
	尺寸范围
	公差或极限偏差

	法兰厚度C
	双面加工的所有型式
（包括锪孔）
	C≤18
	＋2

  0

	
	
	18<C≤50
	＋3

  0

	
	
	C>50
	＋4

  0

	法兰高度H
	对焊、平焊、螺纹、
松套、承插焊法兰
	≤DN250
	±1.5

	
	
	DN300～DN600
	±3

	
	
	≥DN700
	±4.5

	焊端外径A
	对焊法兰、
对焊环松套法兰、
翻边环松套法兰
	≤DN150
	＋2.5

－1.0

	
	
	DN200～DN600
	＋4.0

－1.0

	
	
	≥DN700
	＋5.5

－1.5

	法兰内径B和
焊环内径B1
	对焊法兰
承插焊法兰
	≤DN125
	＋0.5

－1.0

	
	
	DN150～DN300
	＋1.0

－1.5

	
	
	≥DN350
	±2.5

	
	除以上两种以外的其他
型式
	≤DN125
	＋1. 0

0

	
	
	DN150～DN600
	+1.5

0

	
	
	DN700～DN1 000
	+3.0

0

	
	
	≥DN1 200
	+4.0

0

	法兰外径D
	所有型式
	≤DN150
	±2.0

	
	
	DN200～DN500
	±3.0

	
	
	DN600～DN1 200
	±5.0

	
	
	≥DN1 400
	±7.0

	密封面直径d
	所有型式（PN为0.25、0.6、
1.0、1.6、2.5、4.0、6.3、
10.0和16.0MPa）
	≤DN250
	＋2.0

－1.0

	
	
	≥DN300
	＋3.0

－1.0

	
	所有型式（PN为2.0、5.0、
11.0、15.0、26.0和42.0MPa）
	f＝2
	±1.0

	
	
	f=7
	±0.5

	凹凸面和榫
槽面高度
	f1
	所有型式
	所有尺寸
	＋0.5

0

	
	f2
	
	
	0

－0.5


表3（完）                                  mm  

	项    目
	法  兰  型  式
	尺寸范围
	公差或极限偏差

	凹凸面和
榫槽面直径
	W、Y
	所有型式
	所有尺寸
	＋0.5

0

	
	X、Z
	
	所有尺寸
	0

－0.5

	螺栓孔中心圆直径K
	所有型式
	M10～M24
	±1.0

	
	
	M27～M33
	±1.25

	
	
	M36～M52
	±1.5

	
	
	≥M56
	±2.0

	相邻两螺栓孔的弦距
	所有型式
	M10～M24
	±0.5

	
	
	M27～M33
	±0.625

	
	
	M36～M52
	±0.75

	
	
	≥M56
	±1.0

	任意两螺栓孔的弦距
	所有型式
	≤DN500
	±1.0

	
	
	DN600～DN1 200
	±1.5

	
	
	≥DN1 400
	±2.0

	螺栓孔直径L
	所有型式
	≥DN10
	±0.5

	螺栓孔中心圆与加工密
封面的同轴度公差
	所有型式
	≤DN65
	φ1.0

	
	
	DN80～DN150
	φ2.0

	
	
	DN200～DN500
	φ4.0

	
	
	≥DN600
	φ6.0

	密封面与螺栓支承面的夹角
	所有型式
	≥DN10
	≤1°


表4  环连接面的密封面尺寸公差                     mm  

	项    目
	极  限  偏  差

	环槽深度E
	+0.4

0

	环槽顶宽度F
	±0.2

	环槽中心圆直径P
	±0.13

	环槽角度23°
	±0.5°

	环槽四角Rmax
	±0.1

	密封面直径d
	±0.5


6  法兰连接密封面

6.1  法兰密封面的加工表面粗糙度应符合表5的规定。根据供需双方协商，用户也可按表6的规定选用密封面表面粗糙度，但应在订货合同中注明。环连接密封面的环槽最低硬度值应比所用的金属环垫的最大硬度值高30HB。

6.2  突面法兰的密封面允许按f×45°倒角。

6.3  当使用非金属软垫片时，突面法兰密封面上允许加工水线，但应在订货合同中注明。

7  法兰连接用螺栓

用户应根据法兰的压力、温度、材料和所选择的垫片来选择螺栓材料，以保证法兰连接在预期的操作条件下保持紧密。

螺纹规格小于或等于M45的螺栓，建议使用GB/T 193中的粗牙系列；螺纹规格大于或等于M48的螺栓，建议使用GB/T 193中相同螺距为4mm的细牙系列。

表5  未注要求时密封面的表面粗糙度

	密封面型式
	密封面代号
	Ra，μm
	密纹水线尺寸，mm

	
	
	min
	max
	深度
	水线节距
	加工刀具圆角

	全平面、突面、
凹凸面
	FF、RF、
FM
	3.2
	6.3
	—

	全平面
突面
（加工密纹水线，仅用于软垫片）
	FF（A）

RF（A）
	3.2

	12.5

	0.05

	0.8

	1.6


	榫槽面
	TG
	0.8
	3.2
	—

	环连接面
	RJ
	0.4
	1.6
	


表6  订货要求时密封面的表面粗糙度

	垫  片  型  式
	Ra，μm

	非金属平垫片
	6.3、12.5（加工水线）

	柔性石墨复合垫片
	6.3、12.5（加工水线）

	聚四氟乙烯包覆垫片
	6.3、12.5（加工水线）

	齿形组合垫片
	3.2、6.3

	缠绕式垫片
	3.2、6.3

	金属包覆垫片
	碳钢
	1.6、3.2

	
	不锈钢
	0.8、1.6

	金属环垫
	碳钢、铬钢
	0.8、1.6

	
	不锈钢
	0.4、0.8


8  法兰颈

8.1  带颈的平焊、对焊、螺纹、承插焊和松套法兰，其法兰颈应为圆柱形。允许在法兰颈外侧具有不超过7°的拔模斜度。

8.2  法兰与钢管焊接的坡口型式及尺寸见附录B（提示的附录）。

9  法兰的机加工

9.1  法兰的螺栓支承面应进行机加工或锪孔，锪孔尺寸按GB/T 152.4的有关规定。加工后的法兰厚度应保证符合表3规定的极限偏差要求。

9.2  螺纹法兰的螺纹加工要求应符合GB/T 7306.1、GB/T 7306.2和GB/T 12716的有关规定。

9.3  所有螺栓孔应均等地分布在螺栓孔中心圆直径上；对于整体式法兰，其螺栓孔应与管道主轴线或铅垂线跨中布置。

10  法兰的试验

10.1  管法兰原则上不进行单个法兰的水压试验。当法兰安装到管道或设备上之后，其水压试验压力应不得大于附录A中所规定20℃时最高无冲击工作压力的1.5倍。

10.2  整体式法兰的水压试验应符合有关产品标准的规定。

11  法兰的检验和验收

11.1  外观检验

11.1.1  锻造表面应光滑，不得有锻造伤痕、裂纹等缺陷。

11.1.2  机加工表面不得有毛刺、有害的划痕和其他降低法兰强度及连接可靠性的缺陷。

11.1.3  环连接面法兰的密封面应全部逐项检查，槽的两个侧面不得有机械加工引起的裂纹、划痕或撞伤等表面缺陷。

11.2  法兰材料应符合有关标准的规定，并应具有出厂检验合格证。

11.3  法兰加工质量应符合本技术条件的各项规定。

11.4  法兰加工完毕后，应在其密封面上涂防锈油，并防止划伤和撞击。

11.5  法兰的无损探伤检验由用户与制造厂协商确定。

11.6  法兰的验收规则由用户与制造厂协商确定。

12  标志

除整体式法兰外，每个法兰（包括法兰盖）的外圆柱表面上应做以下标志：

a）制造厂的商标：

b）材料标志；

c）公称压力PN及公称通径DN。

注：PN值按bar的数值标记。

附  录  A

（标准的附录）

钢制管法兰  压力-温度等级

A1  总则

本附录中给出的压力-温度等级仅适用于按表中所规定的材料制造的法兰。

本附录中给出的各种材料的压力-温度等级是指在所示温度下的最高无冲击工作压力（以表压计）。

对于中间温度的压力，允许用线性插值法计算。

A2  公称压力等级属于欧洲体系的法兰的压力-温度等级

PN0.25、PN0.6、PN1.0、PN1.6、PN2.5、PN4.0、PN6.3、PN10.0和PN16.0 MPa法兰的压力-温度等级在表A1～表A9中给出：这些等级仅适用于公称通径为DN10～DN600的带颈对焊法兰、带颈平焊法兰、带颈螺纹法兰、整体法兰和法兰盖。

对于板式平焊法兰、平焊环板式松套法兰、对焊环板式松套法兰和翻边环板式松套法兰以及公称通径为DN600以上的带颈对焊法兰、带颈平焊法兰、整体法兰和法兰盖，其压力-温度等级由使用者确定。

表A1～表A9所列的法兰材料组号按本标准表1的规定。表中铁素体钢100℃的最高无冲击工作压力值可使用至120℃，奥氏体不锈钢20℃的最高无冲击工作压力值可使用至50℃。

A3  公称压力等级属于美洲体系的法兰的压力-温度等级

PN2.0、PN5.0、PN11.0、PN15.0、PN26.0和PN42.0 MPa法兰的压力-温度等级在表A10～表A15中给出。

表A10～表A15所列的法兰材料组号按本标准表2的规定。当采用其他材料时，法兰压力-温度等级可根据材料许用应力按表A10～表A15折算，但不得大于表A16所列的数值。

A4  法兰连接的等级

如果相连接的两个法兰具有不同的压力-温度等级值，在任何温度下法兰连接处的等级都不应超过在相应温度下两个法兰等级中的较低者。

A5  使用说明

A5.1  相应的压力等级所示的工作温度，可认为是所容纳的介质的温度。若使用与所容纳的介质不同的温度来选用压力等级时，应由使用者负责，但要服从任何适用的规范或条例的要求。

A5.2  本标准中的等级用于法兰连接时，应考虑到由于管道连接中产生的力和力矩而引起的泄漏的危险。因此，在温度变化急剧和热循环工况下，温度高于260℃时，建议不使用承插焊和螺纹法兰。

A5.3  工作温度在材料蠕变温度范围时，法兰连接处的逐渐松弛会连续地降低螺栓载荷以致影响连接的紧密性。因此，有必要定期地拧紧螺栓以防止泄漏。

A5.4  PN2.0MPa的法兰工作温度超过200℃和PN≥5.0MPa的法兰工作温度超过400℃时，应避免法兰承受急剧的温度变化和外加载荷，否则可能降低法兰的密封性能。

表A1  PN0.25MPa法兰最高无冲击工作压力                 MPa  

	材料组号
	工作温度，℃

	
	≤20
	100
	150
	200
	250
	300
	350
	400
	425
	450
	475
	500
	510
	520
	530

	1.0
	0.25
	0.25
	0.225
	0.2
	0.175
	0.15
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2.0
	0. 25
	0.25
	0.225
	0.2
	0.175
	0.15
	0.125
	0.088
	
	
	
	
	
	
	

	3.0
	0.25
	0.25
	0.245
	0.238
	0.225
	0.2
	0.175
	0.138
	0.113
	
	
	
	
	
	

	5.0
	0.25
	0.25
	0.25
	0.25
	0.25
	0.25
	0.238
	0.228
	0.223
	0.218
	0.205
	0.185
	0.155
	0.123
	0.095

	6.0
	0.25
	0.25
	0.25
	0.25
	0.25
	0.25
	0.25
	0.228
	0.223
	0.218
	0.2
	0.138
	0.125
	0.11
	0.095

	6.1
	0.25
	0.25
	0. 25
	0.25
	0.25
	0.25
	0.25
	0.25
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	10.0
	0.223
	0.201
	0.18
	0.163
	0.152
	0.141
	0.134
	0.129
	—
	0.124
	—
	0.21
	—
	—
	—

	11.0
	0.234
	0.212
	0.191
	0.174
	0.161
	0.15
	0.143
	0.139
	—
	0.136
	—
	0.133
	—
	—
	—

	12.0
	0.247
	0.231
	0.217
	0.206
	0.194
	0.186
	0.179
	0.173
	—
	0.169
	—
	0.166
	—
	—
	—

	13.0
	0.241
	0.221
	0.201
	0.186
	0.174
	0.161
	0.154
	0.15
	—
	0.144
	—
	0.142
	—
	—
	—

	14.0
	0.25
	0.234
	0.212
	0.197
	0.186
	0.173
	0.167
	0.16
	—
	0.157
	—
	0.154
	—
	—
	—

	注：工作温度高于表列温度时，缺乏确切的数值。


表A2  PN0.6MPa法兰最高无冲击工作压力                 MPa

	材料组号
	工作温度，℃

	
	≤20
	100
	150
	200
	250
	300
	350
	400
	425
	450
	475
	500
	510
	520
	530

	1.0
	0.60
	0.60
	0.54
	0.48
	0.42
	0.36
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2.0
	0.60
	0.60
	0.54
	0.48
	0.42
	0.36
	0.3
	0.21
	
	
	
	
	
	
	

	3.0
	0.60
	0.60
	0.59
	0.57
	0.54
	0.48
	0. 42
	0.33
	0.27
	
	
	
	
	
	

	5.0
	0.60
	0.60
	0.60
	0.60
	0.60
	0.60
	0.57
	0.546
	0.534
	0.522
	0.492
	0.444
	0.372
	0.294
	0.228

	6.0
	0.60
	0.60
	0.60
	0.60
	0.60
	0.60
	0.60
	0.546
	0.534
	0.522
	0.48
	0.33
	0.3
	0.264
	0.228

	6.1
	0.60
	0.60
	0.60
	0.60
	0.60
	0.60
	0.60
	0.60
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	10.0
	0.54
	0.48
	0.43
	0.39
	0.37
	0.34
	0.32
	0.31
	—
	0.3
	—
	0.29
	—
	—
	—

	11.0
	0.56
	0.51
	0.46
	0.42
	0.39
	0.36
	0.34
	0.33
	—
	0.33
	—
	0.32
	—
	—
	—

	12.0
	0.59
	0.55
	0.52
	0.49
	0.47
	0.45
	0.43
	0.42
	—
	0.41
	—
	0.4
	—
	—
	—

	13.0
	0.58
	0.53
	0.48
	0.45
	0.42
	0.39
	0.37
	0.36
	—
	0.35
	—
	0.34
	—
	—
	—

	14.0
	0. 6
	0.56
	0.51
	0. 47
	0.45
	0.42
	0.4
	0.38
	—
	0.38
	—
	0.37
	—
	—
	—

	注：工作温度高于表列温度时，缺乏确切的数值。


表A3  PN1.0MPa法兰最高无冲击工作压力                 MPa

	材料组号
	工作温度，℃

	
	≤20
	100
	150
	200
	250
	300
	350
	400
	425
	450
	475
	500
	510
	520
	530

	1.0
	1.0
	1.0
	0.9
	0.8
	0.7
	0.6
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2.0
	1.0
	1.0
	0.9
	0.8
	0.7
	0.6
	0.5
	0.35
	
	
	
	
	
	
	

	3.0
	1.0
	1.0
	0.98
	0.95
	0.9
	0.8
	0.7
	0.55
	0.45
	
	
	
	
	
	

	5.0
	1.0
	1.0
	1.0
	1.0
	1.0
	1.0
	0.95
	0.91
	0.89
	0.87
	0.82
	0.74
	0.62
	0.49
	0.38

	6.0
	1.0
	1.0
	1.0
	1.0
	1.0
	1.0
	1.0
	0.91
	0.89
	0.87
	0.8
	0.55
	0.5
	0.44
	0.38

	6.1
	1.0
	1.0
	1.0
	1.0
	1.0
	1.0
	1.0
	1. 0
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	10.0
	0.89
	0.8
	0.72
	0.65
	0.61
	0.56
	0.54
	0.52
	—
	0.5
	—
	0.48
	—
	—
	—

	11.0
	0.94
	0.85
	0.76
	0.7
	0.64
	0.6
	0.57
	0.56
	—
	0.54
	—
	0.53
	—
	—
	—

	12.0
	0.99
	0.92
	0.87
	0.82
	0.78
	0.74
	0.72
	0.69
	—
	0.68
	—
	0.66
	—
	—
	—

	13.0
	0.96
	0.88
	0.8
	0.74
	0.7
	0.64
	0.62
	0.6
	—
	0.58
	—
	0.57
	—
	—
	—

	14.0
	1.0
	0.94
	0.85
	0.79
	0.74
	0.69
	0.67
	0.64
	—
	0.63
	—
	0.62
	—
	—
	—

	注：工作温度高于表列温度时，缺乏确切的数值。


表A4  PN1.6MPa法兰最高无冲击工作压力                 MPa

	材料组号
	工作温度，℃

	
	≤20
	100
	150
	200
	250
	300
	350
	400
	425
	450
	475
	500
	510
	520
	530

	1.0
	1.6
	1.6
	1.44
	1.28
	1.12
	0.96
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2.0
	1.6
	1.6
	1.44
	1.28
	1.12
	0.96
	0.8
	0.56
	
	
	
	
	
	
	

	3.0
	1.6
	1.6
	1.57
	1.52
	1.44
	1.28
	1.12
	0.88
	0.72
	
	
	
	
	
	

	5.0
	1.6
	1.6
	1.6
	1.6
	1.6
	1.6
	1.52
	1.456
	1.424
	1.392
	1.312
	1.184
	0.992
	0.784
	0.608

	6.0
	1.6
	1.6
	1.6
	1.6
	1.6
	1.6
	1.6
	1.456
	1.424
	1.392
	1.28
	0.88
	0.8
	0.704
	0.608

	6.1
	1.6
	1.6
	1.6
	1.6
	1.6
	1.6
	1.6
	1.6
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	10.0
	1.43
	1.29
	1.15
	1.05
	0.97
	0.9
	0.86
	0.82
	—
	0.8
	—
	0.78
	—
	—
	—

	11.0
	1.5
	1.36
	1.22
	1.12
	1.03
	0.96
	0.92
	0.89
	—
	0.87
	—
	0.85
	—
	—
	—

	12.0
	1.58
	1.48
	1.39
	1.32
	1.24
	1.19
	1.14
	1.11
	—
	1.08
	—
	1.06
	—
	—
	—

	13.0
	1.54
	1.42
	1.29
	1.19
	1.12
	1.03
	0.99
	0.96
	—
	0.92
	—
	0.91
	—
	—
	—

	14.0
	1.6
	1.5
	1.36
	1.26
	1.19
	1.11
	1.07
	1.02
	—
	1.0
	—
	0.99
	—
	—
	—

	注：工作温度高于表列温度时，缺乏确切的数值。


表A5  PN2.5MPa法兰最高无冲击工作压力                 MPa

	材料组号
	工作温度，℃


	
	≤20
	100
	150
	200
	250
	300
	350
	400
	425
	450
	475
	500
	510
	520
	530

	2.0
	2.5
	2.5
	2.25
	2.0
	1.75
	1.5
	1.25
	0.88
	
	
	
	
	
	
	

	3.0
	2.5
	2.5
	2.45
	2.38
	2.25
	2.0
	1.75
	1.38
	1.13
	
	
	
	
	
	

	5.0
	2.5
	2.5
	2.5
	2.5
	2.5
	2. 5
	2.38
	2.28
	2.23
	2.18
	2.05
	1.85
	1.55
	1.23
	0.95

	6.0
	2.5
	2.5
	2.5
	2.5
	2.5
	2.5
	2.5
	2.28
	2.23
	2.18
	2.0
	1.38
	1.25
	1.1
	0.95

	6.1
	2.5
	2.5
	2.5
	2.5
	2.5
	2.5
	2.5
	2.5
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	10.0
	2.23
	2.01
	1.8
	1.63
	1.52
	1.41
	1.34
	1.29
	—
	1.24
	—
	1.21
	—
	—
	—

	11.0
	2.34
	2.12
	1.91
	1.74
	1.61
	1. 5
	1.43
	1.39
	—
	1.36
	—
	1.33
	—
	—
	—

	12.0
	2.47
	2.31
	2.17
	2.06
	1.94
	1.86
	1.79
	1.73
	—
	1.69
	—
	1.66
	—
	—
	—

	13.0
	2.41
	2.21
	2.01
	1.86
	1.74
	1.61
	1.54
	1.5
	—
	1.44
	—
	1.42
	—
	—
	—

	14.0
	2.5
	2.34
	2.12
	1.97
	1.86
	1.73
	1.67
	1.6
	—
	1.57
	—
	1.54
	—
	—
	—

	注：工作温度高于表列温度时，缺乏确切的数值。


表A6  PN4.0MPa法兰最高无冲击工作压力                 MPa

	材料组号
	工作温度，℃

	
	≤20
	100
	150
	200
	250
	300
	350
	400
	425
	450
	475
	500
	510
	520
	530

	2.0
	4.0
	4.0
	3.6
	3.2
	2.8
	2.4
	2.0
	1.4
	
	
	
	
	
	
	

	3.0
	4.0
	4.0
	3.92
	3.8
	3.6
	3.2
	2.8
	2.2
	1.8
	
	
	
	
	
	

	5.0
	4.0
	4.0
	4.0
	4.0
	4.0
	4.0
	3.8
	3.64
	3.56
	3.48
	3.28
	2.96
	2.48
	1.96
	1.52

	6.0
	4.0
	4.0
	4.0
	4.0
	4.0
	4.0
	4.0
	3.64
	3.56
	3.48
	3.2
	2.2
	2.0
	1.76
	1.52

	6.1
	4.0
	4.0
	4.0
	4.0
	4.0
	4.0
	4.0
	4.0
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	10.0
	3.57
	3.22
	2.88
	2.61
	2.44
	2.26
	2.15
	2.06
	—
	1.99
	—
	1.94
	—
	—
	—

	11.0
	3.75
	3.4
	3.06
	2.79
	2.58
	2.4
	2.29
	2.22
	—
	2.17
	—
	2.13
	—
	—
	—

	12.0
	3.95
	3.7
	3.47
	3.29
	3.11
	2.97
	2.86
	2.77
	—
	2.7
	—
	2.65
	—
	—
	—

	13.0
	3.86
	3.54
	3.22
	2.97
	2.79
	2.58
	2.47
	2.4
	—
	2.31
	—
	2.28
	—
	—
	—

	14.0
	4.0
	3.75
	3.4
	3.15
	2.97
	2.77
	2.67
	2.56
	—
	2.51
	—
	2.47
	—
	—
	—

	注：工作温度高于表列温度时，缺乏确切的数值。


表A7  PN6.3MPa法兰最高无冲击工作压力                 MPa

	材料组号
	工作温度，℃

	
	≤20
	100
	150
	200
	250
	300
	350
	400
	425
	450
	475
	500
	510
	520
	530

	2.0
	5.28
	5.10
	4.85
	4.47
	4.10
	3.72
	3.15
	2.21
	
	
	
	
	
	
	

	3.0
	6.3
	6.3
	6.17
	5.99
	5.67
	5.04
	4.41
	3.47
	2.84
	
	
	
	
	
	

	5.0
	6.3
	6.3
	6.3
	6.3
	6.3
	6.3
	5.99
	5.73
	5.61
	5.48
	5.17
	4.66
	3.91
	3.09
	2.39

	6.0
	6.3
	6.3
	6.3
	6.3
	6.3
	6.3
	6.3
	5.73
	5.61
	5.48
	5.04
	3.47
	3.15
	2.77
	2.39

	6.1
	6.3
	6.3
	6.3
	6.3
	6.3
	6.3
	6.3
	6.3
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	10.0
	5.61
	5.04
	4.54
	4.1
	38.4
	3.53
	3.4
	3.28
	—
	3.15
	—
	3.13
	—
	—
	—

	11.0
	5.92
	5.36
	4.79
	4.41
	4.03
	3.78
	3.59
	3.53
	—
	3.4
	—
	3.34
	—
	—
	—

	12.0
	6.24
	5.8
	5.48
	5.17
	4.91
	4.66
	4.54
	4.35
	—
	4.28
	—
	4.16
	—
	—
	—

	13.0
	6.05
	5.54
	5.04
	4.66
	4.41
	4.03
	3.91
	3.78
	—
	3.65
	—
	3.59
	—
	—
	—

	14.0
	6.3
	6.11
	5.8
	5.48
	5.23
	4.91
	4.73
	4.6
	—
	4.47
	—
	4.41
	—
	—
	—

	注：工作温度高于表列温度时，缺乏确切的数值。


表A8  PN10.0MPa法兰最高无冲击工作压力                 MPa

	材料组号
	工作温度，℃

	
	≤20
	100
	150
	200
	250
	300
	350
	400
	425
	450
	475
	500
	510
	520
	530

	2.0
	8.4
	8.1
	7.7
	7.1
	6.5
	5.9
	5.0
	3.5
	
	
	
	
	
	
	

	3.0
	10.0
	10.0
	9.8
	9.5
	9.0
	8.0
	7.0
	5.5
	4.5
	
	
	
	
	
	

	5.0
	10.0
	10.0
	10.0
	10.0
	10.0
	10.0
	9.5
	9.1
	8.9
	8.7
	8.2
	7.4
	6.2
	4.9
	3.8

	6.0
	10.0
	10.0
	10.0
	10.0
	10.0
	10.0
	10.0
	9.1
	8.9
	8.7
	8.0
	5.5
	5.0
	4.4
	3.8

	6.1
	10.0
	10.0
	10.0
	10.0
	10.0
	10.0
	10.0
	10.0
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	10.0
	8.9
	8.0
	7.2
	6.5
	6.1
	5.6
	5.4
	5.2
	—
	5.0
	—
	4.8
	—
	—
	—

	11.0
	9.4
	8.5
	7.6
	7.0
	6.4
	6.0
	5.7
	5.6
	—
	5.4
	—
	5.3
	—
	—
	—

	12.0
	9.9
	9.2
	8.7
	8.2
	7.8
	7.4
	7.2
	6.9
	—
	6.8
	—
	6.6
	—
	—
	—

	13.0
	9.6
	8.8
	8.0
	7.4
	7.0
	6.4
	6.2
	6.0
	—
	5.8
	—
	5.7
	—
	—
	—

	14.0
	10.0
	9.4
	8.5
	7.9
	7.4
	6.9
	6.7
	6.4
	—
	6.3
	—
	6.2
	—
	—
	—

	注：工作温度高于表列温度时，缺乏确切的数值。


表A9  PN16.0MPa法兰最高无冲击工作压力                 MPa

	材料组号
	工作温度，℃

	
	≤20
	100
	150
	200
	250
	300
	350
	400
	425
	450
	475
	500
	510
	520
	530

	2.0
	13.4
	13.0
	12.3
	11.4
	10.4
	9.4
	8.0
	5.6
	
	
	
	
	
	
	

	3.0
	16.0
	16.0
	15.7
	15.2
	14.4
	12.8
	11.2
	8.8
	7.2
	
	
	
	
	
	

	5.0
	16.0
	16.0
	16.0
	16.0
	16.0
	16.0
	15.2
	14.6
	14.2
	13.9
	13.1
	11.8
	9.9
	7.8
	6.1

	6.0
	16.0
	16.0
	16.0
	16.0
	16. 0
	16.0
	16.0
	14.6
	14.2
	13.9
	12.8
	8.8
	8.0
	7.0
	6.1

	6.1
	16.0
	16.0
	16.0
	16.0
	16.0
	16.0
	16.0
	16.0
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	10.0
	14.3
	12.9
	11.5
	10.5
	9.7
	9.0
	8.6
	8.2
	—
	8.0
	—
	7.8
	—
	—
	—

	11.0
	15.0
	13.6
	12.2
	11.2
	10.3
	9.6
	9.2
	8.9
	—
	8.7
	—
	8.5
	—
	—
	—

	12.0
	15.8
	14.8
	13.9
	13.2
	12.4
	11.9
	11.4
	11.1
	—
	10.8
	—
	10.6
	—
	—
	—

	13.0
	15.4
	14.2
	12.9
	11.9
	11.2
	10.3
	9.9
	9.6
	—
	9.2
	—
	9.1
	—
	—
	—

	14.0
	16.0
	15.0
	13.6
	12.6
	11.9
	11.1
	10.7
	10.2
	—
	10.0
	—
	9.9
	—
	—
	—

	注：工作温度高于表列温度时，缺乏确切的数值。


表A10  PN2.0MPa法兰最高无冲击工作压力                 MPa

	工作
温度
℃
	材    料    组    号

	
	1.0
	1.1
	1.2
	1.3
	1.4
	1.9a
	1.10
	1.13
	2.1
	2.2
	2.3
	2.4

	≤38
	1.58
	1.96
	2.0
	1.84
	1.63
	1.83
	2.0
	2.0
	1.9
	1.9
	1.59
	1.9

	50
	1.53
	1.92
	1.92
	1.81
	1.6
	1.76
	1.92
	1.92
	1.84
	1.84
	1.53
	1.84

	100
	1.42
	1.77
	1.77
	1.73
	1.48
	1.67
	1.77
	1.77
	1.57
	1.62
	1.32
	1.59

	150
	1.35
	1.58
	1.58
	1.58
	1.45
	1.58
	1.58
	1.58
	1.39
	1.48
	1.2
	1.44

	200
	1.27
	1.4
	1.4
	1.4
	1.4
	1.4
	1.4
	1.4
	1.26
	1.37
	1.1
	1.32

	250
	1.15
	1.21
	1.21
	1.21
	1.21
	1.21
	1.21
	1.21
	1.17
	1.21
	1.02
	1.21

	300
	1.02
	1.02
	1.02
	1.02
	1.02
	1.02
	1.02
	1.02
	1.02
	1.02
	0.97
	1.02

	350
	0.84
	0.84
	0.84
	0.84
	0.84
	0.84
	0.84
	0.84
	0.84
	0.84
	0.84
	0.84

	375
	0.74
	0.74
	0.74
	0.74
	0.74
	0.74
	0.74
	0.74
	0.74
	0.74
	0.74
	0.74

	400
	0.65
	0.65
	0.65
	0.65
	0.65
	0.65
	0.65
	0.65
	0.65
	0.65
	0.65
	0.65

	425
	0.56
	0.56
	0.56
	0.56
	0.56
	0.56
	0.56
	0.56
	0.56
	0.56
	0.56
	0.56

	450
	0.47
	0.47
	0.47
	0.47
	0.47
	0.47
	0.47
	0.47
	0.47
	0.47
	0.47
	0.47

	475
	0.37
	0.37
	0.37
	0.37
	0.37
	0.37
	0.37
	0.37
	0.37
	0.37
	
	0.37

	500
	
	
	
	
	
	0.28
	0.28
	0.28
	0.28
	0.28
	
	0.28

	525
	
	
	
	
	
	0.19
	0.19
	0.19
	0.19
	0.19
	
	0.19

	540
	
	
	
	
	
	0.13
	0.13
	0.13
	0.13
	0.13
	
	0.13


表A11  PN5.0MPa法兰最高无冲击工作压力                 MPa

	工作
温度
℃
	材    料    组    号

	
	1.0
	1.1
	1.2
	1.3
	1.4
	1.9a
	1.10
	1.13
	2.1
	2.2
	2.3
	2.4

	≤38
	3.95
	5.11
	5.17
	4.79
	4.25
	4.74
	5.17
	5.17
	4.96
	4.96
	4.14
	4.96

	50
	3.85
	5.01
	5.17
	4.73
	4.17
	4.68
	5.12
	5.17
	4.78
	4.81
	4.0
	4.8

	100
	3.56
	4.64
	5.15
	4.51
	3.86
	4.66
	4.9
	5.15
	4.09
	4.22
	3.45
	4.15

	150
	3.39
	4.52
	5.02
	4.4
	3.77
	4.64
	4.66
	5.02
	3.63
	3.85
	3.12
	3.75

	200
	3.18
	4.38
	4.88
	4.27
	3.66
	4.55
	4.48
	4.88
	3.28
	3.57
	2.87
	3.44

	250
	2.88
	4.17
	4.63
	4.06
	3.47
	4.45
	4.42
	4.63
	3.05
	3.34
	2.67
	3.21

	300
	2.57
	3.87
	4.24
	3.77
	3.23
	4.24
	4.24
	4.24
	2.91
	3.16
	2.52
	3.05

	350
	2.39
	3.7
	4.02
	3.6
	3.09
	4.02
	4.02
	4.02
	2.81
	3.04
	2.4
	2.93

	375
	2.29
	3.65
	3.88
	3.53
	3.09
	3.88
	3.88
	3.88
	2.78
	2.97
	2.36
	2.89

	400
	2.19
	3.45
	3.45
	3.24
	3.03
	3.66
	3.66
	3.66
	2.75
	2.91
	2.32
	2.86

	425
	2.12
	2.88
	2.88
	2.73
	2.58
	3.51
	3.51
	3.45
	2.72
	2.87
	2.27
	2.85

	450
	1.96
	2.0
	2.0
	1.98
	1.96
	3.38
	3.38
	3.09
	2.69
	2.81
	2.23
	2.82

	475
	1.35
	1.35
	1.35
	1.35
	1.35
	3.17
	3.17
	2.59
	2.66
	2.74
	
	2.8

	500
	
	
	
	
	
	2.78
	2.78
	2.03
	2.61
	2.68
	
	2.78

	525
	
	
	
	
	
	2.03
	2.19
	1.54
	2.39
	2.58
	
	2.58

	550
	
	
	
	
	
	1.28
	1.64
	1.17
	2.18
	2.5
	
	2.5

	575
	
	
	
	
	
	0.85
	1.17
	0.88
	2.01
	2.41
	
	2.28

	600
	
	
	
	
	
	0.59
	0.76
	0.65
	1.67
	2.14
	
	1.98

	625
	
	
	
	
	
	
	
	
	1.31
	1.83
	
	1.58

	650
	
	
	
	
	
	
	
	
	1.05
	1.41
	
	1.25

	675
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.78
	1.26
	
	0.98

	700
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.6
	0.99
	
	0.77

	725
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.46
	0.77
	
	0.62

	750
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.37
	0.59
	
	0.48

	775
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.28
	0.46
	
	0.38

	800
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.21
	0.35
	
	0.3


表A12  PN12.0MPa法兰最高无冲击工作压力                 MPa

	工作
温度
℃
	材    料    组    号

	
	1.0
	1.1
	1.2
	1. 3
	1.4
	1.9a
	1.10
	1.13
	2.1
	2.2
	2.3
	2.4

	≤38
	7.9
	10. 21
	10.34
	9.57
	8.51
	9.48
	10.34
	10.34
	9.93
	9.93
	8.27
	9.93

	50
	7.75
	10.02
	10.34
	9.46
	8.34
	9.38
	10.24
	10.34
	9.57
	9.63
	7.99
	9.6

	100
	7.12
	9.28
	10.31
	9.02
	7.72
	9.32
	9.81
	10.31
	8.18
	8.44
	6.9
	8.3

	150
	6.78
	9.05
	10.04
	8.79
	7.54
	9.27
	9.33
	10.04
	7.27
	7.7
	6.25
	7.5

	200
	6.36
	8.76
	9.76
	8.54
	7.31
	9.1
	8.97
	9.76
	6.55
	7.13
	5.74
	6.87

	250
	5.76
	8.34
	9.27
	8.12
	6.94
	8.89
	8.84
	9.27
	6.11
	6.68
	5.34
	6.41

	300
	5.14
	7.75
	8.49
	7.54
	6.46
	8.49
	8.49
	8.49
	5.81
	6.33
	5.05
	6.11

	350
	4.78
	7.39
	8.05
	7.19
	6.19
	8.05
	8.05
	8.05
	5.61
	6.08
	4.81
	5.87

	375
	4.58
	7.29
	7.76
	7.06
	6.17
	7.76
	7.76
	7.76
	5.55
	5.94
	4.72
	5.78

	400
	4.38
	6.9
	6.9
	6.48
	6.06
	7.32
	7.32
	7.32
	5.49
	5.82
	4.63
	5.73

	425
	4.24
	5.75
	5.75
	5.46
	5.16
	7.02
	7.02
	6.9
	5.43
	5.73
	4.54
	5.7

	450
	3.92
	4.01
	4.01
	3.96
	3.92
	6.76
	6.76
	6.18
	5.37
	5.62
	4.45
	5.64

	475
	2.71
	2.71
	2.71
	2.71
	2.71
	6.33
	6.33
	5.18
	5.31
	5.47
	
	5.6

	500
	
	
	
	
	
	5.56
	5.56
	4.05
	5.21
	5.37
	
	5.56

	525
	
	
	
	
	
	4.05
	4.38
	3.08
	4.78
	5.16
	
	5.16

	550
	
	
	
	
	
	2.55
	3.27
	2.34
	4.36
	4.99
	
	4.99

	575
	
	
	
	
	
	1.7
	2.34
	1.76
	4.01
	4.82
	
	4.56

	600
	
	
	
	
	
	1.18
	1.53
	1.31
	3.34
	4.29
	
	3.96


	625
	
	
	
	
	
	
	
	
	2.62
	3.65
	
	3.16

	650
	
	
	
	
	
	
	
	
	2.1
	2.82
	
	2.5

	675
	
	
	
	
	
	
	
	
	1.55
	2.53
	
	1.97

	700
	
	
	
	
	
	
	
	
	1.2
	1.99
	
	1.54

	725
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.93
	1.54
	
	1.24

	750
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.73
	1.1
	
	0.96

	775
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.56
	0.91
	
	0.75

	800
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.41
	0.7
	
	0.61


表A13  PN15.0MPa法兰最高无冲击工作压力                 MPa

	工作
温度
℃
	材    料    组    号

	
	1.0
	1.1
	1.2
	1.3
	1.4
	1.9a
	1.10
	1.13
	2.1
	2.2
	2.3
	2.4

	≤38
	11.85
	15.32
	15.52
	14.36
	12.76
	14.23
	15.52
	15.52
	14.89
	14.89
	12.41
	14.89

	50
	11.6
	15.02
	15.52
	14.19
	12.52
	14.06
	15.36
	15.52
	14.35
	14.44
	11.99
	14.39

	100
	10.68
	13.91
	15.46
	13.53
	11.58
	13.99
	14.71
	15.46
	12.26
	12.66
	10.35
	12.45

	150
	10.17
	13.57
	15.06
	13.19
	11.31
	13.91
	13.99
	15.06
	10.9
	11.55
	9.37
	11.25

	200
	9.54
	13.15
	14.64
	12.8
	10.97
	13.64
	13.45
	14.64
	9.83
	10.7
	8.61
	10.31

	250
	8.64
	12.52
	13.9
	12.18
	10.41
	13.34
	13.27
	13.9
	9.16
	10.02
	8.01
	9.62

	300
	7.71
	11.62
	12.73
	11.31
	9.69
	12.73
	12.73
	12.73
	8.72
	9.49
	7.57
	9.16

	350
	7.17
	11.09
	12.07
	10.79
	9.28
	12.07
	12.07
	12.07
	8.42
	9.13
	7.21
	8.8

	375
	6.87
	10.94
	11.64
	10.59
	9.26
	11.64
	11.64
	11.64
	8.33
	8.91
	7.08
	8.68

	400
	6.57
	10.35
	10.35
	9.72
	9.09
	10.98
	10.98
	10.98
	8.24
	8.73
	6.95
	8.59

	425
	6.36
	8.63
	8.63
	8.19
	7.74
	10.53
	10.53
	10.35
	8.15
	8.6
	6.81
	8.54

	450
	5.87
	6.01
	6.01
	5.94
	5.87
	10.14
	10.14
	9.27
	8.06
	8.42
	6.68
	8.46

	475
	4.06
	4.06
	4.06
	4.06
	4.06
	9.5
	9.5
	7.77
	7.97
	8.21
	
	8.4

	500
	
	
	
	
	
	8.34
	8.34
	6.08
	7.82
	8.05
	
	8.34

	525
	
	
	
	
	
	6.08
	6.58
	4.63
	7.16
	7.74
	
	7.74

	550
	
	
	
	
	
	3.83
	4.91
	3.5
	6.54
	7.49
	
	7.49

	575
	
	
	
	
	
	2.55
	3.51
	2.64
	6.02
	7.23
	
	6.84

	600
	
	
	
	
	
	1.76
	2.29
	1.96
	5.01
	6.43
	
	5.94

	625
	
	
	
	
	
	
	
	
	3.92
	5.48
	
	4.74

	650
	
	
	
	
	
	
	
	
	3.16
	4.24
	
	3.74

	675
	
	
	
	
	
	
	
	
	2.33
	3.79
	
	2.95

	700
	
	
	
	
	
	
	
	
	1.79
	2.98
	
	2.3

	725
	
	
	
	
	
	
	
	
	1.39
	2.31
	
	1.86

	750
	
	
	
	
	
	
	
	
	1.1
	1.76
	
	1.44

	775
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.84
	1.37
	
	1.13

	800
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.62
	1.05
	
	0.91


表A14  PN26.0MPa法兰最高无冲击工作压力                 MPa

	工作
温度
℃
	材    料    组    号

	
	1.0
	1.1
	l.2
	1.3
	1.4
	1.9a
	1.10
	1.13
	2.1
	2.2
	2.3
	2.4

	≤38
	19.75
	25.53
	25. 86
	23.94
	21.27
	23.7
	25.86
	25.86
	24.82
	24.82
	20.68
	24.82

	50
	19.3
	25.04
	25. 86
	23.65
	20.86
	23.43
	25.6
	25.86
	23.92
	24.06
	19.98
	23.99

	100
	17.8
	23.19
	25. 77
	22.55
	19.31
	23.31
	24.52
	25.77
	20.44
	21.1
	17.24
	20.75

	150
	16.9
	22.61
	25.1
	21.98
	18.86
	23.19
	23.32
	25.1
	18.17
	19.25
	15.61
	18.75

	200
	15.9
	21.91
	24. 39
	21.34
	18.28
	22.74
	22.42
	24.39
	16.38
	17.84
	14.35
	17.19

	250
	14.35
	20.86
	23.17
	20.29
	17.36
	22.23
	22.11
	23.17
	15.27
	16.69
	13.35
	16.03

	300
	12.85
	19.37
	21.21
	18.85
	16.15
	21.21
	21.21
	21.21
	14.53
	15.81
	12.62
	15.27

	350
	11.95
	18.48
	20.12
	17.98
	15.46
	20.12
	20.12
	20.12
	14.03
	15.21
	12.02
	14.67

	375
	11.45
	18.23
	19.4
	17.66
	15.43
	19.4
	19.4
	19.4
	13.88
	14.85
	11.8
	14.46

	400
	10. 9
	17.25
	17.25
	16.2
	15.15
	18.29
	18.29
	18.29
	13.73
	14.56
	11.58
	14.31

	425
	10.6
	14.38
	14.38
	13.65
	12.89
	17.55
	17.55
	17.25
	13.58
	14.33
	11.35
	14.24

	450
	9.79
	10.02
	10.02
	9.9
	9.79
	16.9
	16.9
	15.45
	13.43
	14.04
	11.13
	14.1

	475
	6.77
	6.77
	6.77
	6.77
	6.77
	15.83
	15.83
	12.95
	13.28
	13.68
	
	14.01

	500
	
	
	
	
	
	13.9
	13.9
	10.13
	13.03
	13.41
	
	13.9

	525
	
	
	
	
	
	10.13
	10.96
	7.71
	11.94
	12.9
	
	12.9

	550
	
	
	
	
	
	6.38
	8.18
	5.84
	10.91
	12.48
	
	12.48

	575
	
	
	
	
	
	4.25
	5.85
	4.41
	10.04
	12.05
	
	11.39

	600
	
	
	
	
	
	2.94
	3.82
	3.26
	8.36
	10.72
	
	9.9

	625
	
	
	
	
	
	
	
	
	6.54
	9.13
	
	7.9

	650
	
	
	
	
	
	
	
	
	5.26
	7.06
	
	6.24

	675
	
	
	
	
	
	
	
	
	3.88
	6.32
	
	4.92

	700
	
	
	
	
	
	
	
	
	2.99
	4.97
	
	3.84

	725
	
	
	
	
	
	
	
	
	2.31
	3.85
	
	3.1

	750
	
	
	
	
	
	
	
	
	1.83
	2.94
	
	2.4

	775
	
	
	
	
	
	
	
	
	1.4
	2.28
	
	1.88

	800
	
	
	
	
	
	
	
	
	1.03
	1.75
	
	1.52


表A15  PN42.0MPa法兰最高无冲击工作压力                 MPa

	工作
温度
℃
	材    料    组    号

	
	1.0
	1.1
	1.2
	1.3
	1.4
	1.9a
	1.10
	1.13
	2.1
	2.2
	2.3
	2.4

	≤38
	33.15
	42.55
	43.1
	39.89
	35.46
	39.51
	43.1
	43.1
	41.36
	41.36
	34.46
	41.36

	50
	32. 6
	41.73
	43.1
	39.42
	34.77
	39.07
	42.67
	43.1
	39.86
	40.1
	33.3
	39.98

	100
	29.95
	38.65
	42.95
	37.59
	32.18
	38.85
	40.87
	42.95
	34.07
	35.17
	28.74
	34.59

	150
	28.4
	37.69
	41.83
	36.63
	31.43
	38.64
	38.86
	41.83
	30.28
	32.09
	26.02
	31.25

	200
	26.7
	36.52
	40.66
	35.56
	30.47
	37.9
	37.37
	40.66
	27.3
	29.73
	23.91
	28.65

	250
	24.15
	34.77
	38.61
	33.82
	28.93
	37.06
	36.85
	38.61
	25.45
	27.82
	22.25
	26.72

	300
	21.6
	32.28
	35.35
	31.42
	26.91
	35.35
	35.35
	35.35
	24.21
	26.36
	21.04
	25.45

	350
	20.05
	30.8
	33.53
	29.97
	25.77
	33.53
	33.53
	33.53
	23.38
	25.38
	20.04
	24.45

	375
	19.2
	30.39
	32.34
	29.43
	25.52
	32.34
	32.34
	32.34
	23.13
	24.75
	19.67
	24.1

	400
	18.35
	28.75
	28.75
	27.0
	25.25
	30.49
	30.49
	30.49
	22.89
	24.26
	19.29
	23.86

	425
	17.8
	23.96
	23.96
	22.75
	21.49
	29.25
	29.25
	28.75
	22.64
	23.89
	18.92
	23.73

	450
	16.32
	16.69
	16. 69
	16.5
	16.32
	28.17
	28.17
	25.76
	22.39
	23.4
	18.55
	23.49

	475
	11.29
	11.29
	11. 29
	11.29
	11.29
	26.38
	26.38
	21.58
	22.14
	22.8
	
	23.35

	500
	
	
	
	
	
	23.16
	23.16
	16.89
	21.72
	22.36
	
	23.16

	525
	
	
	
	
	
	16.89
	18.27
	12.85
	19.9
	21.49
	
	21.49

	550
	
	
	
	
	
	10.64
	13.64
	9.73
	18.18
	20.8
	
	20.8

	575
	
	
	
	
	
	7.08
	9.75
	7.34
	16.73
	20.08
	
	18.99

	600
	
	
	
	
	
	4.9
	6.36
	5.44
	13.93
	17.86
	
	16.51

	625
	
	
	
	
	
	
	
	
	10.9
	15.21
	
	13.16

	650
	
	
	
	
	
	
	
	
	8.76
	11.77
	
	10.4

	675
	
	
	
	
	
	
	
	
	6.46
	10.53
	
	8.19

	700
	
	
	
	
	
	
	
	
	4.98
	8.29
	
	6.4

	725
	
	
	
	
	
	
	
	
	3.85
	6.42
	
	5.16

	750
	
	
	
	
	
	
	
	
	3.04
	4.9
	
	4.0

	775
	
	
	
	
	
	
	
	
	2.33
	3.8
	
	3.13

	800
	
	
	
	
	
	
	
	
	1.71
	2.92
	
	2.52


表A16  压力等级等级美洲体系的钢制管法兰最高工作压力额定值                 MPa

	温度
℃
	PN2.0
	PN5.0
	PN11.0
	PN15.0
	PN26.0
	PN42.0

	≤38
	2.0
	5.17
	10.34
	15.52
	25.86
	43.1

	50
	1.92
	5.17
	10.34
	15.52
	25.86
	43.1

	100
	1.77
	5.15
	10.31
	15.46
	25.77
	42.95

	150
	1.58
	5.02
	10.04
	15.06
	25.1
	41.83

	200
	1.4
	4.88
	9.76
	14.64
	24.39
	40.66

	250
	1.21
	4.63
	9.27
	13.9
	23.17
	38.61

	300
	1.02
	4.24
	8.49
	12.73
	21.21
	35.35

	350
	0.84
	4.02
	8.05
	12.07
	20.12
	33.53

	375
	0.74
	3.88
	7.76
	11.64
	19.4
	32.34

	400
	0.65
	3.66
	7.32
	10.98
	18.29
	30.49

	425
	0.56
	3.51
	7.02
	10.53
	17.55
	29.25

	450
	0.47
	3.38
	6.76
	10.14
	16.9
	28.17

	475
	0.37
	3.17
	6.33
	9.5
	15.83
	26.38

	500
	0.28
	2.78
	5.56
	8.34
	13.9
	23.16

	525
	0.19
	2.58
	5.16
	7.74
	12.9
	21.49

	550
	0.131）
	2.5
	4.99
	7.49
	12.48
	20.8

	575
	
	2.41
	4.82
	7.23
	12.05
	20.08

	600
	
	2.14
	4.29
	6.43
	10.72
	17.86

	625
	
	1.83
	3.65
	5.48
	9.13
	15.21

	650
	
	1.41
	2.82
	4.24
	7.06
	11.77

	675
	
	1.26
	2.53
	3.79
	6.32
	10.53

	700
	
	0.99
	1.99
	2.98
	4.97
	8.29

	725
	
	0.77
	1.54
	2.31
	3.85
	6.42

	750
	
	0.59
	1.1
	1.76
	2.94
	4.9

	775
	
	0.46
	0.91
	1.37
	2.28
	3.8

	800
	
	0.35
	0.7
	1.05
	1.75
	2.92

	1）PN2.0MPa的最高额定工作压力值为540℃时的值。


附  录  B

（提示的附录）

钢制管法兰焊接接头型式和坡口尺寸

B1  本附录规定了钢制管法兰（包括焊环）与钢管连接的焊接接头型式和坡口尺寸。

B2  板式平焊法兰和平焊环松套板式法兰与钢管连接的焊接接头型式和坡口尺寸应符合图B1和表B1的规定。
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图B1

表B1

	公称通径DN
	10～20
	25～50
	85～150
	200
	250～300
	350～600

	坡口宽度b
	4
	5
	6
	8
	10
	12

	公称通径DN
	700～1 200
	1 400
	1 600
	1 800
	2 000

	坡口宽度b
	13
	14
	16
	18
	20


B3  小于或等于PN2.5MPa的带颈平焊法兰与钢管连接的焊接接头型式和坡口尺寸应符合图B2和表B2的规定。

大于或等于PN4.0MPa的带颈平焊法兰与钢管连接的焊接接头型式和坡口尺寸应符合图B2和表B3的规定。
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图B2

表B2

	公称通径DN
	10～20
	25～50
	85～150
	200
	250～300
	350～600

	坡口宽度b
	4
	5
	6
	8
	10
	12


表B3

	公称通径DN
	10～20
	25～50
	85～100
	125～150
	200～250

	坡口宽度b
	4
	5
	6
	8
	10

	公称通径DN
	300～350
	400
	450
	500
	600

	坡口宽度b
	14
	14
	16
	18
	20


B4  对焊法兰的焊接坡口型式及尺寸应符合图B3的规定。

当法兰与薄壁、高强度管子连接时，其焊接坡口型式及尺寸应符合图B4的规定。

[image: image4.jpg]GB/T 9124— 2000

# B2
ARiERE DN 10~20 25~50 85~150 200 250~300 350~600
WORE b 4 5 6 8 10 12
#* B3
ARi#% DN 10~20 25~50 85~100 125~150 200~250
WORE s 4 5 6 8 10
AFER DN 300~350 400 450 500 600
BEORE S 14 14 16 18 20

Bf SRk 2EREHORRRRTRA A E B3 MALE.
Wpk ot HWERE EREE FEEN, HRER AKX ERTRAEE BLHAE.

10°+1°

37.5°t2.5°
Tmin N
7min \
/, 5
y 45 "max
/ \\
7°max
nd 7°max 5]
“ NN\ NG AN \\
w .
3 m‘ .
5822 S$>22

A—BBRBIE(ETHE)B-BERBETETFRHARRR);
S—ELBREREGTEFHAHRRER

¥
1 M2 S5ARBEEAT 4.8 mm MR RNEE BN, REHE WL BRTNTREEAREARED.

2 Wk HAFREMEY 3.2 mm B/ 3.2 mm B R ARG RE RN RN TR .

A B3




5<S≤22                                        S>22

A—焊颈端部外径（管子外径）;B—法兰内径（等于管子的公称内径）；

S—法兰焊端壁厚（等于管子的公称壁厚）

注

1  当法兰与公称壁厚小于4.8mm的铁素体钢管连接时，根据制造厂的选择，焊端可加工成略有切边或直角坡口。

2  当法兰与公称壁厚为3.2mm或小于3.2mm的奥氏体不锈钢管连接时，焊端应加工成略有切边坡口。
图B3
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注

1  当相连材料具有相同的屈服强度时，应取消最小值限制。

2  S1+S2、S1、S2不应超过0.5t。

3  当相连材料屈服强度不同时，焊缝的机械性能应等于或大于两屈服强度的较大值，同时S值至少应等于管子壁厚t乘以管子和法兰的屈服强度之比，但不应大于1.5t。

图B4

B5  承插焊法兰与钢管连接的焊接坡口型式及尺寸应符合图B5的规定。
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t—管子公称壁厚

图B5

B6  对焊环松套法兰和翻边环板式松套法兰的翻边环与钢管连接的焊接坡口型式及尺寸应符合图B6的规定。

[image: image7.jpg]



注：当对焊环与公称壁厚≤3.2mm奥氏体钢管连接时，钝边可取消。

图B6

附  录  C

（提示的附录）

钢制管法兰  计算质量

C1  本附录中给出的钢制管法兰近似计算质量，仅供设计、制造、建设和施工等单位作工程询价、报价、预算等工作时参考。

C2  本附录中的法兰近似计算质量均以突面法兰作为计算基准，其他密封面型式的法兰质量可参考表中的数值适当增减。

C3  法兰计算质量不作为检测法兰的技术指标。

C4  各种类型的法兰近似计算质量见表C1～表C10。

                        表C1  带颈螺纹钢制管法兰近似计算质量              kg

	公称通径
	公  称  压  力  PN，  MPa（bar）

	DN

mm
	0.6

（6）
	1.0

（10）
	1.6

（16）
	2.5

（25）
	4.0

（40）
	2.0

（20）
	5.0

（50）
	11.0

（110）
	15.0

（150）

	10
	0.33
	0.57
	0.57
	0.57
	0.57
	—
	—
	—
	—

	15
	0.38
	0.64
	0.64
	0.64
	0.64
	0.42
	0.65
	0.83
	1.87

	20
	0.59
	0.94
	0.94
	0.94
	0.94
	0.60
	1.18
	1.50
	2.55

	25
	0.73
	1.15
	1.15
	1.15
	1.15
	0.82
	1.41
	1.83
	3.85

	32
	1.19
	1.84
	1.84
	1.84
	1.84
	1.10
	1.80
	2.57
	4.57

	40
	1.42
	2.18
	2.18
	2.18
	2.18
	1.41
	2.53
	3.58
	6.29

	50
	1.61
	2.90
	2.90
	2.90
	2.90
	2.07
	3.15
	4.74
	11.31

	65
	2.20
	3.41
	3.41
	3.87
	3.87
	3.51
	4.70
	6.97
	16.18

	80
	3.25
	4.00
	4.00
	4.82
	4.82
	3.98
	6.45
	9.81
	14.62

	100
	3.70
	5.05
	5.05
	6.48
	6.48
	5.61
	10.04
	19.94
	25.79

	125
	4.82
	6.55
	6.55
	8.78
	8.78
	6.60
	12.83
	33.38
	43.57

	150
	5.91
	8.58
	8.58
	11.57
	11.57
	8.25
	17.32
	43.10
	58.81

	200
	—
	—
	—
	—
	—
	13.41
	25.86
	69.94
	112.0

	250
	—
	—
	—
	—
	—
	17.80
	36.98
	116.5
	155.6

	300
	—
	—
	—
	—
	—
	28.35
	52.78
	151.1
	215.3

	350
	—
	—
	—
	—
	—
	36.88
	74.78
	181.9
	263.1

	400
	—
	—
	—
	—
	—
	48.77
	94.60
	261.4
	332.6

	450
	—
	—
	—
	—
	—
	52.30
	115.5
	340.4
	467.7

	500
	—
	—
	—
	—
	—
	66.67
	140.9
	442.5
	605.9

	600
	—
	—
	—
	—
	—
	94.27
	209.8
	657.6
	1 091.8


                          表C2  对焊钢制法兰近似计算质量                     kg

	公称通径
	公  称  压  力  PN，  MPa（bar）

	DN

mm
	0.25

（2.5）
	0.6

（6）
	1.0

（10）
	1.6

（16）
	2.5

（25）
	4.0

（40）
	6.3

（63）
	10.0

（100）
	16.0

（160）
	2.0

（20）
	5.0

（50）
	11.0

（110）
	15.0

（150）
	26.0

（260）
	42.0

（420）

	10
	0.34
	0.34
	0.59
	0.59
	0.59
	0.59
	1.09
	1.09
	1.09
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	15
	0.39
	0.39
	0.68
	0.68
	0.68
	0.68
	1.19
	1.19
	1.19
	0.54
	0.80
	0.87
	1.87
	1.87
	2.87

	20
	0.59
	0.59
	0.97
	0.97
	0.97
	0.97
	2.00
	2.00
	2.90
	0.78
	1.41
	1.53
	2.55
	2.55
	3.20

	25
	0.73
	0.71
	1.16
	1.16
	1.16
	1.16
	2.66
	2.66
	2.66
	1.12
	1.72
	1.86
	3.78
	3.78
	4.53

	32
	1.18
	1.18
	1.89
	1.89
	1.89
	1.89
	3.38
	3.38
	4.60
	1.46
	2.25
	2.57
	4.39
	4.39
	6.54

	40
	1.40
	1.40
	2.20
	2.20
	2.20
	2.20
	4.09
	4.09
	5.92
	1.86
	3.11
	3.48
	6.06
	6.06
	9.31

	50
	1.56
	1.56
	2. 93
	2.93
	2.93
	2.93
	4.55
	5.98
	8.28
	2.69
	3.79
	4.35
	10.80
	10.80
	13.38

	65
	1.97
	1.97
	3.32
	3.32
	3.9
	3.9
	5.73
	7.91
	10.8
	4.40
	5.74
	6.393
	14.07
	14.07
	18.90

	80
	3.11
	3.11
	3.98
	3.98
	5.08
	5.08
	6.69
	8.95
	12.9
	5.11
	7.74
	8.49
	13.44
	14.82
	29.33

	100
	3.62
	3.62
	4.89
	4.89
	6.85
	6.85
	9.66
	13.70
	19.6
	7.29
	12.00
	17.46
	21.81
	22.55
	43.78

	125
	4.49
	4.49
	6.24
	6.24
	9.29
	9.29
	15.10
	22.70
	30.6
	9.43
	16.05
	28.68
	35.92
	44.61
	73.31

	150
	5.55
	5.55
	8.17
	8.17
	12.15
	12.15
	21.90
	30.20
	42.2
	11.59
	21.29
	33.96
	46.70
	50.60
	113.6

	200
	8.32
	8.32
	11.42
	11.16
	16.84
	21.6
	34.90
	52.80
	65. 6
	19.17
	32.20
	52.23
	86.91
	82.93
	154.6

	250
	11.29
	11.29
	15.01
	15.99
	23.26
	35.76
	49.60
	81.40
	106.4
	25.67
	47.01
	86.02
	117.4
	138.6
	300.5

	300
	15.14
	15.14
	18.03
	21.76
	30.76
	49.36
	68.70
	122.0
	153.2
	38.99
	66.64
	102.9
	156.6
	195.6
	414.8

	350
	19.68
	19.68
	25.26
	32.10
	48.36
	71.35
	94.60
	165.0
	—
	53.30
	95.69
	124.0
	181.2
	265.4
	—

	400
	22.85
	22.85
	30.79
	40.81
	63.11
	100.1
	124.0
	214.5
	—
	68.50
	121.0
	174.9
	223.3
	339.1
	—

	450
	26.54
	26.54
	36.29
	56.60
	77.00
	107.4
	—
	—
	—
	79.99
	150.2
	214.4
	302.7
	470.8
	—

	500
	30.61
	30.61
	42.68
	77.23
	98.21
	133.4
	—
	—
	—
	101.0
	181.6
	288.9
	378.6
	590.1
	—

	600
	42.03
	42.03
	62.25
	90.60
	114.4
	214.3
	—
	—
	—
	139.0
	265.0
	380.8
	674.2
	949.3
	—

	700
	42.25
	42.25
	78.90
	92.47
	139.4
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	800
	51.05
	51.05
	91.18
	110.7
	183.7
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	900
	56.80
	56.80
	107.1
	129.0
	220.2
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	1000
	62.04
	62.04
	124.1
	170.1
	285.5
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	1200
	82.94
	95.72
	183.4
	243.1
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	1400
	105.9
	137.6
	246.2
	312.2
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	1600
	135.4
	164.9
	345.4
	445.1
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	1800
	162.8
	210.2
	418.1
	599.0
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	2000
	190.8
	266.4
	517.7
	657.4
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	2200
	240.0
	330.6
	639.1
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	2400
	278.5
	398.7
	766.7
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	2600
	307.6
	475.7
	883.1
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	2800
	385.7
	548.7
	1065.0
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	3000
	432.9
	615.6
	1274.0
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—


表C3  带颈平焊钢制管法兰近似计算质量                      kg

	公称通径
	公  称  压  力  PN，  MPa（bar）

	DN

mm
	1.0

（10）
	1.6

（16）
	2.5

（25）
	4.0

（40）
	2.0

（20）
	5.0

（50）
	11.0

（110）
	15.0

（150）
	26.0

（260）

	10
	0.56
	0.56
	0.56
	0.56
	—
	—
	—
	—
	—

	15
	0.63
	0.63
	0.63
	0.63
	0.41
	0.63
	0.75
	1.75
	1.75

	20
	0.93
	0.93
	0.93
	0.93
	0.58
	1.16
	1.35
	2.34
	2.34

	25
	1.12
	1.12
	1.12
	1.12
	0.798
	1.37
	1.58
	3.50
	3.50

	32
	1.79
	1.79
	1.79
	1.79
	1.07
	1.75
	2.15
	4.01
	4.01

	40
	2.12
	2.12
	2.12
	2.12
	1.37
	2.47
	2.99
	5.53
	5.53

	50
	2.82
	2.82
	2.82
	2.82
	2.01
	3.06
	3.70
	9.80
	9.80

	65
	3.30
	3.30
	3.73
	3.73
	3.40
	4.56
	5.34
	13.76
	13.76

	80
	3.85
	3.85
	4.64
	4.64
	3.84
	6.25
	7.14
	11.55
	—

	100
	4.81
	4.81
	6.21
	6.21
	5.40
	9.74
	14.89
	19.41
	—

	125
	6.20
	6.20
	8.40
	8.40
	6.29
	12.39
	24.89
	32.68
	—

	150
	7.84
	7.84
	10.71
	10.71
	7.82
	16.76
	29.96
	42.17
	—

	200
	10.18
	9.92
	15.06
	15.39
	12.75
	24.93
	44.87
	79.12
	—

	250
	12.75
	13.59
	21.13
	22.54
	16.78
	35.59
	72.84
	101.7
	—

	300
	14.82
	18.14
	28.18
	31.38
	26.91
	50.91
	85.89
	133.7
	—

	350
	23.26
	28.30
	46.35
	48.50
	35.24
	72.60
	101.7
	154.3
	—

	400
	28.85
	36.62
	59.42
	71.58
	46.46
	91.63
	144.1
	187.3
	—

	450
	33.40
	49.61
	71.45
	83.00
	49.26
	111.6
	177. 4
	258.7
	—

	500
	40.18
	68.68
	89.36
	100.2
	62.94
	136.0
	225.3
	336.9
	—

	600
	56.03
	107.4
	129.2
	201.8
	88.11
	202.1
	314. 0
	601.1
	—


表C4  带颈承插焊钢制管法兰近似计算质量                     kg

	公称通径
	公  称  压  力  PN，  MPa（bar）

	DN

mm
	2.0

（20）
	5.0

（50）
	11.0

（110）

	15
	0.42
	0.64
	0.75

	20
	0.60
	1.15
	1.35

	25
	0.83
	1.37
	1.58

	32
	1.12
	1.76
	2.15

	40
	1.43
	2.53
	2.99

	50
	2.07
	2.91
	3.71

	65
	3.53
	4.43
	5.20

	80
	4.01
	6.16
	7.13


表C5  对焊环板式松套钢制管法兰近似计算质量                  kg

	
	公  称  压  力  PN，  MPa（bar）

	公称通径
DN

mm
	1.0

（10）
	1.6

（16）
	2.5

（25）
	4.0

（40）

	
	法  兰
	对焊环
	法  兰
	对焊环
	法  兰
	对焊环
	法  兰
	对焊环

	10
	0.55
	0.16
	0.55
	0.16
	0.55
	0.16
	0.55
	0.16

	15
	0.61
	0.21
	0.61
	0.21
	0.61
	0.21
	0.61
	0.21

	20
	0.84
	0.33
	0.84
	0.33
	0.84
	0.33
	0.84
	0.33

	25
	0.99
	0.42
	0.99
	0.42
	0.99
	0.42
	0.99
	0.42

	32
	1.65
	0.58
	1.65
	0.58
	1.65
	0.58
	1.65
	0.58

	40
	1.85
	0.71
	1.85
	0.71
	1.85
	0.71
	1.85
	0.71

	50
	2.47
	1.01
	2.47
	1.01
	2.47
	1.01
	2.47
	1.01

	65
	2.76
	1.19
	2.76
	1.19
	3.04
	1.47
	3.04
	1.47

	80
	3.01
	1.58
	3.01
	1.58
	3.61
	2.10
	3.61
	2.10

	100
	3.78
	2.02
	3.78
	2.02
	5.18
	2.97
	5.18
	2.97

	125
	4.57
	2.74
	4.57
	2.74
	6.89
	4.04
	6.89
	4.04

	150
	6.22
	3.38
	6. 22
	3.38
	8.69
	5.43
	8.69
	5.43

	200
	8.01
	5.39
	7.72
	5.39
	11.6
	8.31
	15.00
	10.84

	250
	10.20
	7.28
	11.10
	7.42
	17.00
	10.91
	23.9
	18.33

	300
	12.30
	9.22
	14.20
	10.46
	22.20
	15.58
	33.4
	26.96

	350
	16.10
	14.81
	18.40
	17.97
	32.30
	26.15
	48.00
	39.93

	400
	20.90
	18.63
	23.70
	22.58
	42.80
	34.54
	69.70
	58.38

	450
	25.20
	21.46
	35.10
	30.41
	50.40
	39.17
	72.70
	59.26

	500
	31.10
	26.42
	49.10
	39.52
	63.90
	54.12
	92.10
	76.48

	600
	43.60
	33.78
	81.50
	53.28
	98.40
	71.66
	150.0
	110.8


表C6  板式平焊钢制管法兰近似计算质量                      kg

	公称通径
	公  称  压  力  PN，  Mh（bar）

	DN

mm
	0.25

（2.5）
	0.6

（6）
	1. 0

（10）
	1.6

（16）
	2.5

（25）
	4.0

（40）

	10
	0.31
	0.31
	0.53
	0.53
	0.53
	0.53

	15
	0.35
	0.35
	0.59
	0.59
	0.59
	0.59

	20
	0.53
	0.53
	0.85
	0.85
	0.85
	0.85

	25
	0.64
	0.62
	1.01
	1.01
	1.01
	1.01

	32
	1.05
	1.05
	1.67
	1.67
	1.67
	1.67

	40
	1.22
	1.22
	1.91
	1.91
	1.91
	1.91

	50
	1.35
	1.35
	2.53
	2.53
	2.53
	2.53

	65
	1.69
	1.69
	2.94
	2.94
	3.26
	3.26

	80
	2.71
	2.71
	3.36
	3.36
	4.08
	4.08

	100
	2.98
	2.98
	4.12
	4.12
	5.74
	5.74

	125
	3.58
	3.58
	5.09
	5.09
	7.78
	7.78

	150
	4.41
	4.41
	6.74
	6.74
	9.77
	9.77

	200
	6.45
	6.45
	8.77
	9.25
	13.72
	17.39

	250
	8.41
	8.41
	11.23
	13.05
	19.48
	28.48

	300
	11.23
	11.23
	13.98
	18.17
	25.86
	40.75

	350
	16.05
	16.05
	21.05
	27.20
	40.80
	62.18

	400
	18.98
	18.98
	26.58
	34.84
	54.02
	88.11

	450
	23.61
	23.61
	31.61
	45.15
	63.29
	90.16

	500
	27.11
	27.11
	39.03
	62.74
	82.56
	118.4

	600
	37.78
	37.78
	53.07
	94.29
	125.2
	187.0

	700
	72.27
	80.74
	—
	—
	—
	—

	800
	123.9
	144.2
	—
	—
	—
	—

	900
	180.6
	217.8
	—
	—
	—
	—

	1 000
	246.8
	306.9
	—
	—
	—
	—

	1 200
	415.1
	569.0
	—
	—
	—
	—

	1 400
	650.2
	925.0
	—
	—
	—
	—

	1 600
	906.1
	1 355.9
	—
	—
	—
	—

	1 800
	1 230.1
	1 921.0
	—
	—
	—
	—

	2 000
	1 652.0
	2 630.0
	—
	—
	—
	—


表C7  对焊环带颈松套钢制管法兰近似计算质量                    kg

	公称通径
	公称压  力  PN，  MPa（bar）

	DN
	2.0

（20）
	5.0

（50）
	11.0

（110）
	15.0

（150）
	26.0

（260）
	42.0

（420）

	mm
	法  兰
	焊  环
	法  兰
	焊  环
	法  兰
	焊  环
	法  兰
	焊  环
	法  兰
	焊  环
	法  兰
	焊  环

	15
	0.53
	0.15
	0.71
	0.15
	0.71
	0.15
	1.65
	0.15
	1.71
	0. 22
	2.98
	0.28

	20
	0.73
	0.19
	1.26
	0.19
	1.30
	0.28
	2.23
	0.28
	2.30
	0.28
	3.36
	0.36

	25
	0.89
	0.28
	1.47
	0.28
	1.51
	0.40
	3.30
	0.40
	3.43
	0.52
	4.75
	0.52

	32
	1.17
	0.40
	1.86
	0.40
	2.06
	0.57
	3.76
	0.57
	3.92
	0.74
	6.90
	0.91

	40
	1.48
	0.48
	2.65
	0.48
	2.86
	0.68
	5.21
	0.68
	5.39
	0.88
	9.67
	1.28

	50
	2.10
	0.98
	2.98
	0.98
	3.48
	0.98
	8.70
	0.98
	9.57
	1.53
	14.14
	1.81

	65
	3.56
	1.48
	4.47
	1.48
	5.06
	1.89
	12.09
	1.89
	13.46
	2.31
	19.14
	3.15

	80
	3.96
	2.08
	6.14
	2.08
	6.74
	2.65
	10.76
	3.23
	17.24
	3.23
	30.06
	4.96

	100
	5.57
	2.89
	10.05
	2.89
	14.32
	4.47
	18.82
	5.26
	26.87
	5.26
	45.78
	7.63

	125
	6.33
	5.37
	12.56
	5.37
	23.60
	6.42
	31.34
	7.47
	51.26
	7.00
	76.42
	10.15

	150
	7.67
	7.80
	16.42
	7.80
	27.83
	10.63
	40.10
	10.63
	60.56
	10.89
	117.4
	13.72

	200
	12.67
	11.47
	24.42
	11.47
	42.04
	15.63
	79.49
	17.72
	103.0
	16.13
	163.1
	22.38

	250
	16.56
	18.67
	38.85
	18.67
	75.69
	24.40
	105.0
	24.4
	181.0
	25.09
	307.2
	33.69

	300
	27.20
	24.18
	55. 75
	24.18
	90.85
	31.92
	141.4
	31.92
	285.2
	34.23
	423.7
	53.59

	350
	39.29
	30.80
	81. 00
	30.80
	108.9
	40.15
	161.6
	40.15
	385.4
	41.41
	—
	—

	400
	52.00
	41.08
	104.9
	41.08
	154.8
	53.23
	199.6
	53.23
	490.4
	54.39
	—
	—

	450
	56.21
	52.59
	128.6
	52.59
	218.5
	68.10
	278.1
	68.10
	635.2
	70.86
	—
	—

	500
	73.40
	66.72
	156.0
	66.72
	275.7
	86.13
	387.7
	86.13
	764.6
	89.00
	—
	—

	600
	99.83
	80.00
	235.1
	80.00
	346.6
	105.6
	696.4
	105.6
	1 221.0
	118.3
	—
	—


表C8  平焊环板式松套钢制管法兰近似计算质量                kg

	
	公  称  压  力  PN，  MPa（bar）

	公称通径
DN

mm
	0.6

（6）
	1.0

（10）
	1.6

（16）
	2.5

（25）
	4.0

（40）

	
	法  兰
	焊  环
	法  兰
	焊  环
	法  兰
	焊  环
	法  兰
	焊  环
	法  兰
	焊  环

	10
	0.35
	0.05
	0.60
	0.10
	0.59
	0.10
	0.59
	0.10
	0.59
	0.10

	15
	0.39
	0.06
	0.67
	0.12
	0.66
	0.12
	0.65
	0.12
	0.66
	0.12

	20
	0.57
	0.10
	0.91
	0.21
	0.92
	0.21
	0.91
	0.21
	0.92
	0.21

	25
	0.69
	0.13
	1.08
	0.26
	1.09
	0.26
	1.08
	0.26
	1.09
	0.26

	32
	1.13
	0.18
	1.79
	0.34
	1.80
	0.34
	1.79
	0.34
	1.80
	0.34

	40
	1.30
	0.22
	2.03
	0.40
	2.04
	0.40
	2.03
	0.40
	2.04
	0.40

	50
	1.43
	0.29
	2.66
	0.59
	2.68
	0.59
	2.66
	0.59
	2.68
	0.59

	65
	1.79
	0.42
	3.07
	0.78
	3.23
	0.78
	3.38
	0.78
	3.40
	0.78

	80
	2.86
	0.53
	3.50
	0.91
	3.50
	0.91
	4.20
	1.02
	4.23
	1.03

	100
	3.13
	0.63
	4.23
	1.21
	4.23
	1.21
	5.89
	1.34
	5.92
	1.34

	125
	4.16
	0.90
	5.24
	1.55
	5.24
	1.55
	7.97
	1.90
	8.02
	1.88

	150
	4.58
	0.92
	6.92
	1.93
	6.92
	1.93
	9.98
	2.31
	10.05
	2.29

	200
	6.57
	1.52
	8.92
	2.68
	9.35
	2.68
	13.80
	4.17
	17.56
	5.45

	250
	8.49
	2.11
	11.35
	3.43
	13.67
	3.43
	19.48
	5.20
	28.71
	7.87

	300
	11.31
	2.72
	13.95
	4.02
	18.15
	4.39
	25.59
	7.61
	40.67
	12.58

	350
	16.10
	4.59
	20.96
	7.43
	17.09
	8.78
	40.49
	14.10
	62.06
	19.31

	400
	19.01
	5.60
	26.53
	9.10
	34.67
	10.61
	53.71
	17.63
	88.12
	30.38

	450
	23.56
	6.77
	29.64
	9.98
	44.64
	16.07
	62.76
	19.28
	89.81
	28.40

	500
	26.85
	7.99
	38.65
	12.03
	62.02
	21.15
	81.52
	25.11
	117.8
	35.31

	600
	37.41
	8.79
	51.90
	13.63
	93.27
	27.29
	123.6
	34.11
	186.0
	53.32


表C9  翻边环板式松套钢制管法兰近似计算质量                  kg

	
	公  称  压  力  PN，  MPa（bar）

	公称通径
DN

mm
	0.6

（6）
	1.0

（10）

	
	法  兰
	翻边环
	法  兰
	翻边环

	10
	0.35
	0.02
	0.60
	0.03

	15
	0.39
	0.03
	0.67
	0.04

	20
	0.57
	0.04
	0.91
	0.06

	25
	0.69
	0.07
	1.08
	0.08

	32
	1.13
	0.10
	1. 79
	0.12

	40
	1.30
	0.13
	2.03
	0.15

	50
	1.43
	0.17
	2.66
	0.22

	65
	1.79
	0.24
	3.07
	0.28

	80
	2.86
	0.34
	3.50
	0.39

	100
	3.13
	0.43
	4.23
	0.52

	125
	4.16
	0.59
	5.24
	0.68

	150
	4.58
	0.67
	6.92
	0.79

	200
	6.57
	0.92
	8.92
	1.07

	250
	8.49
	1.44
	11.35
	1.64

	300
	11.31
	10.21
	13.95
	11.95


表C10  钢制管法兰盖近似计算质量                     kg

	公称通径
	公  称  压  力  PN，  MPa（bar）

	DN

mm
	0.25

（2.5）
	0.6

（6）
	1.0

（10）
	1.6

（16）
	2.5

（25）
	4.0

（40）
	6.3

（63）
	10.0

（100）
	16.0

（160）
	2. 0

（20）
	5.0

（50）
	11.0

（110）
	15.0

（150）
	26.0

（260）
	42.0

（420）

	10
	0.33
	0.33
	0.56
	0.56
	0.56
	0.56
	1. 00
	1.00
	1.36
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	15
	0.38
	0.38
	0.64
	0.64
	0.64
	0.64
	1.22
	1.22
	1.64
	0.43
	0.63
	0.77
	1.78
	1.78
	2.41

	20
	0.59
	0.59
	0.92
	0.92
	0.92
	0.92
	1.92
	1.92
	2.88
	0.63
	1.15
	1.37
	2.43
	2.43
	2.80

	25
	0.75
	0.72
	1.13
	1.13
	1.13
	1.13
	2.65
	2.65
	3.61
	0.89
	1.40
	1.66
	3.65
	3.65
	4.06

	32
	1.23
	1.23
	1.88
	1.88
	1.88
	1.88
	3.24
	3.24
	4.63
	1.20
	1.88
	2.37
	4.27
	4.27
	6.14

	40
	1.47
	1.47
	2.18
	2.18
	2.18
	2.18
	4.09
	4.09
	5.98
	1.58
	2.65
	3.29
	5.94
	5.94
	8.97

	50
	1.72
	1.72
	3.00
	3.00
	3.00
	3.00
	4.51
	5.84
	8.27
	2.39
	3.38
	4.24
	10.05
	5.94
	13.46

	65
	2.29
	2.29
	3.68
	3.68
	4.07
	4.07
	5.71
	8.03
	11.10
	4.07
	5.09
	6.24
	14.05
	10.05
	19.71

	80
	3.62
	3.62
	4.37
	4.37
	5.29
	5.29
	6.92
	9.43
	13.50
	4.92
	7.22
	8.63
	13.09
	18.98
	31.38

	100
	4.48
	4.48
	5.94
	5.94
	7.27
	7.27
	10.10
	14.30
	20.20
	7.13
	11.62
	17.74
	21.83
	29.71
	49.02

	125
	6.48
	5.80
	7.80
	7.80
	10.40
	10.40
	16.00
	22.60
	31.20
	3.31
	15.76
	29.98
	37.36
	58.82
	84.76

	150
	7.99
	7.99
	11.04
	11.04
	14.11
	14.11
	23.50
	31.80
	43.20
	11.70
	22.16
	37.35
	48.63
	72.50
	133.4

	200
	13.10
	13.10
	16.03
	16.76
	21.90
	26.68
	39.7
	56.10
	68.90
	20. 46
	35.14
	60.55
	91.00
	122.8
	200.1

	250
	19.72
	19.72
	23.48
	24.33
	32.82
	43.60
	57.40
	89.60
	114.3
	29.19
	54.99
	100.2
	124.0
	211.6
	395.5

	300
	27.10
	27.10
	30.13
	34.31
	45.53
	63.30
	81.00
	119.0
	170.3
	14.11
	79.96
	126.5
	174.8
	317.6
	566.5

	350
	33.88
	33.88
	38.86
	47.08
	67.09
	88.45
	114.0
	175.0
	—
	58.83
	108.4
	154.3
	208.0
	422.9
	—

	400
	41.15
	41.15
	52.28
	62.49
	88.46
	125.2
	153.0
	239.7
	—
	78.19
	141.2
	216.9
	262.8
	557.5
	—

	450
	50.28
	50.28
	61.93
	95.59
	118.6
	152.7
	—
	—
	—
	94.72
	178.8
	278.0
	369.6
	761.0
	—

	500
	64.11
	64.11
	73.87
	131.5
	148.6
	186.0
	—
	—
	—
	123.6
	223.3
	355.5
	464.2
	967.1
	—

	600
	101.6
	101.6
	122.3
	224.5
	242.4
	328.6
	—
	—
	—
	187.1
	342.1
	537.1
	874.5
	1 560.8
	—

	700
	156.6
	174.5
	165.7
	231.0
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	800
	212.9
	247.3
	254.3
	318.9
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	900
	274.4
	330.3
	337.7
	430.5
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	1 000
	345.2
	428.8
	466.3
	593.1
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	1 200
	518.2
	709.6
	755.7
	987.4
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	1 400
	762.6
	1 084.7
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	1 600
	1 025.6
	1 534.0
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	1 800
	1 356.6
	2 117.7
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	2 000
	1787.9
	2 845.6
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—
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