
UDC

中华人民共和国行业标准 H
HG/T 21631-1990

钢制有缝对焊管件

1991-02-01 发布 1991-05-01 实施

中华人民共和国化学工业部 发布



通 知

    根据国家石油和化学工业局、国家质量技术监督局和建设部关于规

范使用标准代号的通知精神，经过清理整顿，并按照领导部门关于转化

标准代号的规定，把原HGJ 528-90标准号转化为HG/T 21631-1990。凡

在本标准内容中出现的标准号“HGJ 528-90"，均应理解己转化为“HG/T

21631-1990"，即原标准号HGJ 528-90已注销，代之为新标准号HG/T

21631-1990。请各使用单位及有关人员遵照执行。

特此通知。

全国化工工程建设标准编辑中心
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前 言

    根据化工部基建司的安排，由化工部化工工艺配管设计技术中心站组织编制化工工艺配

管设计专业的设计标准和技术规定，作为指导工艺配管设计和制造的部颁指令性技术文气
    《钢制有缝对焊管件，对等径三通，异径三通、弯头、异径管和成品试验、验收、包装

等作了规定。
    本标准由化工部化工工艺配管设计技术中心站封淑元主编，唐士选校核，夏德楷审毓

    本标准在编制过程中进行了广泛的调查研究，总结了各化工设计单位多年来的设计经
脸，经中心站审查定稿、报部审批。
    各单位在执行本标准过程中，如发现需要修改或补充之处，请将意见和有关资料提供化

工部化工工艺况管设计技术中心站，以便今后修订时参考。

化工部化工工艺配管设计技术中心站

        一九九O年十二月
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总 则

    本标准适用于以碳钢、低合金钢和奥氏体不锈钢板制造的具有纵向焊缝的管件，包括三

通(等径和异径)、弯头(短半径900和长半径900, 450 )、异径管(同心和偏心)三种，

分为1和I两个系列。
    根据目前国内生产中的需要及制造的可能性.确定了三种管件的直径范围:等径(异径)

三通主管、弯头、异径管大端的公称直径从30。一1000。二(120-400)。异圣三通支管、异
径管小端的公称直径从150-Vs00mm(6'-asp)。

    管件壁厚系列列于附录A中的表A1和表A2,供制造厂和用户参考。
    本标准所采用的单位:长度为mm, inj压力为MPa.



2 等径 三通

襄1 等 径 三 通 系 列 尺 寸 m m

(mm ) ( in ) 1系列

300    1      12 323,9

                      L

350           14
              }

355,6

400 { 16 406,4

450 18 457

500

J

      20 508

550 22 559

600 24 610

6650 26 660

700
{ 711

750 30 762

800 32 813

850 34 864

900 36 914

950 38 965

                          一

                                    一

1000

.

.

， 40
l

1016

中心至端面距离

c M

I ,'}.3}1325      I       254377      i       279生



3 异 径 三 通

  }

州

公 称 直 注

          DN

端 部 外 径

D。 d。
C

(mm ) { (‘，，) }工系列 1系列 工系列 }1系列

    273

    219

      159

    325 、

    273

    219

      377

    325

    273

      219

3侧】x300x250

阵竺丝兰~卜止三翌生
{ ’公X‘zx吕 {“艺3·，

325 273 }

    254

    254

    279

3叨 x300x200

��一

12又12X8 323。9 325 21兮。1

J刀.x300x15o 胜ZX12X6 !二“·， 325 168。3

350X沙5Ox300 14义1寸x12
{

!
377 323。9

35Ox350x250 1通XIJK10 3二5。6 377 273 279

350x350义200 1考x14义8     355。6 377 219.1 279

305

}
!

400又400父350 16义16X14 刁防‘4 426 355。6

400义400又300 16x16x12 I 4旅 、4 欢26 323。0 305

305

305

343

343

400x400x250 16减16义10 1 拐..4 426 273

100x400x200 16x16义8 ’ 劝既 4 426 219。1

(450K招50又400)   18x1Sx16 457

不石，。不一}

480 406。4
                                    .

(450x450x350) }15: 480 355‘6

(450义450x300) 18x18河12 { 157 480 323.9

(450K450x250) 18xlaxlo 457 180 273 273 3J3 308



续表2 m 刀1

熏奥{三醉
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    508

一 ‘

    495 457

下丽一 一孤了一 一不万闷
叫...........峨 ，.

    d32

亡 n o

笼升一-一井一一兰一-井~
二兰一一一兰立一一竺生一一竺兰-一逻立- 共
一尘一~

    了乙0
，.，............

406，以     盛乙万
.，.目.川.，........

    521
. ， 碑 - .一 - 一

性 勺了

写

1 762
{一 一

}
l一

    610
一 一

一 559
一 .

    533
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公 称 直 径

          DN

端 部 外 径 巾心全端面距离

      {     一·{M(mm ，) ( in ) 1系列 1系列 1系列 {1系列
一 一 一 1

                        l

            }

500x500减400 20x2o又16 5。，一{。3， .书06.‘ 42‘’381 356

500汉500x350 20x20又14 508 530 一砚不-37 ? 381 356

50Ox5-00义300 20x20试12 508 530 323。9 325 381 346

500汉500x250 ZOxZOx10 508 530 273 273 381 333

(550x550x500) 22x22x20 559 508 419 � _4 06-

(SSOx55介x寸心0) 22x22义1乌
{
) } 吞p6，4一 魂1， ‘351

、550x550x35C) {22x22义14 559 355。6
{

419 381

一 } } }

l
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，-
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600洲600义400 {2‘X“4x‘名 { 610
可

弓3今

1

    40肠，4 峪2呀 屯32 盛0公
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I
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.{ } 406
}

495

{

700x70Ox80Q
l
    28x2ax24 711 720 1o10 630 521 508

700x700x500 28x28x20 711 几O 508 530 521 483

700x700x400 28汽之厄又16 711 720 406，通 426 521 457

(75Ox?50减600》 30、ao、2弓 }{，，2{�{ 610 一 559 533

〔沉5Ox750只500)
}
} 762 508 耶 9 508

(书。x75o又连。。)
- . 3。‘3。·1。}762 40肠。4 }�{

483
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续表2 m nl

端 部 外 径 一少。至端面距，
0。 ! d.

一享
一干

    M

    572

    559

    533

    622

    597

{5.心

    648

一票

(mm ) ( in ) 1系列 }1系列一1，“

一学80Ox80Ox700 32x32x28 813 }82。一
吕Oox800x60O 32x32x24 813 1，2o1
80OX80Ox500 32X32又20 813 {。2。一5，， 530

} 一
(850x850x日00) 34X34x32 864

ll

!

{

(85Ox850义700) 34K34X28 864 {7“

    820
l

635

635

673

(习50对习SOx口00) 34x3刁X24 吕6次 61D

}

90Ox900x800 36又36X32 914 920     813

牙0Ox900X700
�{

914 920 } i :
    720 { 右73

90口x900x600 136x36x2‘ .914 1o20一 610 630 673

  !ll }

(950x95Ox800)41不。、3。x32 965 813

一令     6a6

    643

    635

    737

    ，11

    673

(95Ox950x700) 3已X38义28 965 711
{

(950义950减600) 38X38伙24 965 610

1000又1000x9O0 40X40又36 1016 1020 914

盆一
          {盛一1000x1000x80O 40x4OX32 1016 1020 813

IO00K1000x700 4Ox40x28 1016 :。:。一   }
{ ’{ }

注:括弧内的数值不推荐使用。



4 弯 头

  、次冬 !蒸 么丁

  澎/了夕斗  U  I  U
    45'匆头(长半径) 900奄头(短半径) 00'弯头(长半径)

    袅3 45'育头、马。.资头系列尺寸 mm

三4        A兰        vo a 4  11iDN                        D,( m m) _      ( i n )     L I r 3t1      43! j_300                12           323,9 3:5-II 李MEXsfA   90034-),Af05         457
14 355.6 37?

406.4 } 926
一一

{ 430峨57 sS7 686

500

二ssoso0
22

      {
30 了6纪

攀扣韶二冷
1000 r 10 1016 1020 632 1016 1524



5 异 径 管

亡 欲H
同心

润心

农4

公 称

异 径 舫 系 列 尺 寸 m nn

直 径

DN

端面至端面

长 度

      H
In n ， ( in I系歹 1系列 II系列

川一细
390 25口 12 273 273

370 z 200 x10x8一《23.923.9一325325 219

300 x 150 2x 6 ::: 168 203

150 x 300 14只 12 323.9

330x250 14X10 355.6

377377
273 325           330273    I      330

350 x 2̂0 14x8 355.6 219 219 330

{ }______{ 二二引___ 一

一?一一一

426 355.6 377

减26 323.9

400 x 250

16X14

16 x 12

16 x 10 426 320273﹄一﹃
(150 x 400)

(450 x 250) 18 x 1618 x 14 480480 426377 281

川一一。一。

406.
一抵
j竺

-457
-价

(450 x 300) 18 x 12 457 180 323,9 325 381



公 称 直 径

          DN

端 部 外 径
端面至端面

长 度Do d.

(mm ) ( in ) 1系列 1系列 ，系列 {1系引，
H气

                      r

500x450 2OX 18 508 530 ，且57 j 48o 50吕

500X400 2Ox16 508 530 心06·4! 5C8

500又350 20X14 508
                      .

530 一“55一{ 508

{
(55p义500) 22义20

          }

5三” !
              一

508 4 50吕
一

  (550x450)

.

    22义18 559
                          l

亡1与7 b08

(550又400) 22又16 5舀9 406.4 ;

r

        5e8

}_

600x550 24又22 610
一� Is cgl 508

600x500 24x20 610 630 503 : 530 508

600城通50 24父18 610 630
                l         50a

}                                 1{

(650X550) 26X22 660 559 61Q

(650x450) 26X18 6r0 457 6!0

(65Ox马00) 26X16 660 咯06。毛 } 6飞0

700x600 2吕笼24 711 720‘ 610 830 610

700x500 28义20 711 7二0 508

�.

5，0 610

70OX450 28X18 711 720 450 480 610

(750又650) 30X26 762 660 1 6，0

(750又55劝) 30义22 762 559 610

(750x500) 30又20 762 508 610

800x700 32X28 吕13 820 711 720 610

800x600 32X24 813 820 61Q 630 610

800X550 32义22 813 559 610



续表4， nl】，1

公 称 直 径

        D习

端 部 外 径
端面至端面

长 度

    H

压 d。

(mm ) (in )_ 1系列 1系列 1系列 1系列

(85Ox750} 3峨、30 名右‘ 252 610

(850x650) 34X26 80谈 6C0 610

(350x550) 34X22 864 559 610

900X800 36X32       一} 。:。 813 820 610

900x了QQ- 36丫28 920
�一

7工1 720 右20

900KC00 36义Zd 914 9名0 610 ‘630 石10

一
一

一
一

}

{ }

(牙50K850) 38x34 965 864 610

(950x75o) 38义 30 965

下

        762 610

(95e丫650) 38X 26 965

l }

1 660 51Q.

1000义习00 40x3心 1016 1020 习14 920 610

]000x8DO 4DX32 JO]6 1020 813 820 610

1000X700 40X28 IOIC 1020

注.括弧内的欲值不推荐使用。



6 公 差

为了保证装配和焊接质量，9'i'聆的主要尺寸允iT.偏L规定如下〔见}k5).

厂 粼
表5 成 型 曹 件 的 主 要 尺 寸 偏 差 】n ln

面
差端偏
Q

一。一里
一。一。一

异 径 管

o}Y
一f-x11

土2 土 e

士3 士3

士3 士 3

土3 士4

土3 士 j

。︷。
州一川Cps  L愉口度取直径正负偏X绝2{价的憋和.

    2。用端部内径偏差甸吹用住丁狄部犷厚偏差dl买方I'定.

10



管件的端部应开坡口，坡口的形状、

管件端部坡口

光洁度尺寸见下图。

月部内径与搜份不相阿时1 1买方硬出的彼梦皿尽

1.5士口:

氦7.5.士2.5'

h
二公于买方扭出/尹

阳份过彼

的盛管璧军

  按木标准别造的臂件翻部里厚

份件晓部外径Do成do

8 技 术 要 求

叼
8.1

用户要求，

材料

  制造对焊管件的原材料为钢板，其常用材料牌号及应符合的标准列于表6。根据
啼件也可采用非表列的其它材料制造。

材 料 牌 号 标 准 号 和 标 准 名 称

A3
GB 3279 普通碳素结构钢和低合全钢热轧荤钢饭和润带

GB 912 普通碳聚结构钢#S1低合金钢薄姻板技术条件

一20号钢、16Mn GB 6651压力容器用碳素纲和低合金钢厚钢坂

20吕 GB 113 锅4'用碳策网和低合金钢钢板

12CrMo, 15CrMo,

12Gr1Mo V
GB 11251合金结构钢、热轧眨柄板

oCr19Ni9

iCrI8Ni9

1Cr181Vi9Ti

GB 3280 不绣纲冷轧钢坂

GB 9237 不锈钢热轧钢板



    8.1.2制造对焊管件的钢板必须有质鼻合格证明书，并应很据有关标准规范要求傲化
学分析和机械性能的复验，确林合格后方可便用、
    8,1.3钢板两面不得有裂缝、折亚一轧折、离层、发纹和结疤缺陷存在 。这些缺陷应

完全清除掉，，清W后的壁厚应符合铆板负偏差要求。
    8.1,4钢板的化学分析、机械性能按下列标准复验:

          GB 222, GB 223 钢的化学分析，

          GB 228 金属拉伸试验方法，

          G J3 229 金属更比冲击试验方法，

          GB 231 金属布氏硬度试验法。
    8.1.5焊接材料应有合格的化学成份分析报告，并要求进行复骏，确认符合下列标准

的规定:

          GB 5117 族钥焊条:
          G B 5118 低合金钥焊条，

          GB 983 不锈钢焊条。

    8.2 制造要求
    8.2.1三通的制造可以根据公称直径大小和制造工艺方法的不同，允许在主管上有一

条或两条纵向焊缝。有一条纵向焊缝的，先挤压出支管，主管压制成型后焊接，有两条纵向

焊缝的，上半部先挤压出支肾，再压制成型，下半部压制成型后与上半部进行焊接(参见下
图)。

1          J-41%
22 三通支管压制成型后，应保证两侧的增厚一致。肩部圆角过渡部分的璧厚应保

证不小于端部接口的璧厚。
2.3弯头采用钢板冲压成型，圆弧过波部分的壁厚保证均匀，一般采用对半焊接，

允许有两条纵向焊缝。
  8.2,4异径管采用钢板卷制或冲压成型，根据公称直径大刁卿制造工艺方法不同，允

许有一条或两条纵向焊缝。
    8.2.5管件纵焊缝的焊接均应采用双面焊的型式，焊缝成型良好，过渡圆滑，不行肴

裂纹、气孔、夹涟和未熔合等缺陷。咬边深度不得大于。.5mm，对口错边量要求成0.t壁厚。



6.2.6 管件的捍接要求应符合GB 150-89 t钠制压力容器》的规定。
6.3’热处理

8.3.1 成型后的管件按表7要求进行热处理。

材 料 牌 号
热处理要求

热 处 理 ‘温 度
冷 成 型 热 成 型

A3

  20

20g

16Mn

  正火或回水

}

  650̂-700'C回火

1900-930'C正火

650̂-700̀C回火

12Crmo

M rM0

i2CriMoV

正火+回火
900̂-9300C正火，670-720'C回火
'930-960'C正火，680- 720 ̀C回火
980̂-1020'C正火，720-760'C回火、

OCr19Ni9

ICr18Ni9

iCr 18Ni9Ti

固溶处理

'1010-1150'C快冷

'1010-115vc快冷

0920̂ 1150"C快冷

·为固溶处理温度。

3,2 热处理后的管件应作硬度检验，其值为:

6.4 表面处理

8.4,1碳钢、合金钢管件的内外表面应进行除锈处理，并涂防锈油漆、
它.32 奥氏体不锈钢管件应进行酸洗钝化处理。

9 成 品试验

    9,1所有按本技术条件制造并检验合格的管件可不作单件水压试验，但应保证所有管
件能通过在系统中水压试验的考核。

9_2

爆破 压力

首批制造的管件(或在用户有要求时)，需对成品抽样作液体爆破试验。实际的

，不得小于与之相焊接的直管段的P的计算值:
。 2cS
二 二二 一 二二，，

      ll

式中。P-一直管段的计算爆破压力，MPa

口一一直管段材料的最小抗拉强度, MPa,



S- 直管段的壁厚，口口，

D- 直管段的外径，mm,

10 验 收

    10.1 表面质量

    成品管件不得有裂纹、过烧及其它有损强度和外观(如疤痕等)的缺陷。内外表面应光
滑，不得有氧化皮。

    10.2外形尺寸.
    管件的外形尺寸应符合本标准第6章的规定，坡口形状及尺寸应符合本标准第了章的规

定.

    10.3 焊缝

    所有厚缝均需进行100 射线或超声波探伤检查。射线检查按GB 3323《钢熔化焊对接
接头射线照相和质蚤分级》的规定进行，I级为合格。超声波探伤检查按3B 1152‘锅炉和

钢制压力容器对接焊缝超声波探伤》的规定进行，I级为合格。
    10.4抽样

    订货单位有权按本规定的技术要求抽查产品，抽查中如发现有不台格产品，则制造单位

应员担检验费用，并负责产品返修或按有关规定进行赔偿。若抽查产品合格，其检验费用应
由订货单位负责。

11标志及打印

    11.1成品管件必须在显著位显喷涂或打印标志，标志内容规定如下:

          公称直径，

          璧厚等级，

          材料牌号，

          制造厂代号或商标。

    〔例1):公称直径400 x 250mm，外径为I系列，壁厚等级Sch.40，材料为15CrMo

的三通(或异径管)，其标志为
                      400 x 2501 -Sch.40-15CrMo

                          制造厂代号或商标

    〔例2)，公称直径200二二，外径为I系列，壁厚等级Sch.80,材料为16Mn的900长、短
半径弯头，其标志分别为:

    长半径弯头标志为:2001一Sch.80-16Mn一90L
                          制造厂代号或商标

    短半径弯头标志为:2001一Sch.80-16Mn-90S
                          制造厂代号或商标



    11.2 使用钢印打印时，其印痕深度不得太深，以免产生裂纹或者使壁厚小于所规定的
最小璧厚。

12 包 装

    12.1管件坡口应保护好，发运时应按合同要求进行包装，不同材料管件应分别包装、

    12.2包装箱上应以耐久的i亩漆注明订货单位、产品名称、规格、数量、净重、毛重、制
造厂名称及发运日期等。

    12.3 包装箱内应附有塑料袋包装的产品装箱单和产品质量合格证明书。装有成品的箱
子应存放在千燥的室内，不得露天存放。

    12.4产品装箱单内容包括:

          制造厂名称，

          出厂编号及日期，

          产品名称、规格、数且及净重，

          订货单位和合同号，

          所附文件的名称及份数.

    产品装箱单上应有制造厂负责装箱部门的公章及装箱检验员的签署和装箱日期。
    12.5产品质量合格证明书内容包括:

        制造厂书称及制造日期，
          产品名称及规格，

        钢材的化学成份分析及机械性能试验结果，

          各项检查结果。

    产品质量合格证明书应有制造厂技术检验部门的公章和检验员的签署及检验日期。



附录A 钢制有缝对焊管件端部壁厚分级表
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钢制 有 缝 对焊 管件

HG/T 21631-90

编 制 说 明

    1.编制依据

    本标准系根据化工系统设计和制造的具体情况并参照有关国外标准编制而成。参照的国

外标准如下:
      ANSI B16.9-1986 《工厂M造的锻钢对焊管件，，

      ANSI B16,28-1986 《锻钢制对焊短半径弯头和回转弯头》，

      ISO    3419-1981 ‘碳钢、低合金钢及合金钢制对焊骨件》:
      ISO    5251-1981 《不锈钢制对焊管件》。
    2.标准内容说明

    (1)管件外径系列:

    考虑到国内钢管生产和使用的情况，在本标准中列出了两个外径系列，即I扣I系列。

其中，I系列为国际标准系列，与人NSI的规定草本一致，I系列为国内现在普遍使用的公

制系列。

    (2)管件强度计算的参数:

    管件焊接采用双面焊的型式，焊缝系数为。.851

    材料许用应力，〕=131MPa;
    介质腐蚀裕量1.5mm(不锈钢为。)，

    钢板壁厚负偏差。8mm,

    (3)管件壁耳系列:
    管件壁厚系列列于附录A的表A1和表A2,表A1中I系列给出z个壁厚等级，其中

产LG"为薄壁系列， 'STD，为标准壁厚系列. X̀S”为浮壁系列。其它壁厚等级用管表
号(Sch.)表示，管表号后带 0S"的为不锈钢管表号。

    表A2中I系列给出公称压力1,OMPa, 1,6MPa, 2.5'vlPa三档碳钢和不诱钢甘件壁厚。
管件采用单面焊的数据，若管件采用双而焊形式，壁厚可适当减iAli0

    需要说明的是，表A给出的些厚值只是管件的公称壁厚值，)I不完全等于管子的公称壁

厚，但两个数值一般倩况下是一致的，即“等强度”设计。特I.* iii况也可不相同，由用户根
据设计计算或相应的规范来确定。k,A列出的壁厚仪供用户知制达厂参考。
    (4).y头的弯曲半径:

    呀头有长半径和短半径两种。长半径弯头的弯曲半径数值是其公称ii径(英 寸值)的

15倍，越半径今头的夸曲，“径数位是Jis公称1Y径(芡寸仇)的1洁。为了通用，皿系列采用
与1系列4111同fe1 }}} 1w -i' i,2


