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前    言 

本标准编制依据GB/T 1.1—2009《标准化工作导则  第1部分：标准的结构和编写》给出的规则起

草。 
本标准代替JB/T 8725—1998《旋转接头》，JB/T 8725—1998《旋转接头》相比主要技术变化如下： 
——修改了规范性引用文件，所列标准均现行有效； 
——增加了部分名词术语； 
——增加了柱面弹性体密封结构； 
——调整了原标准密封基本型式及其使用参数； 
——修改了检验方法与检验规定； 
——修改了密封使用期。 
本标准由中国机械工业联合会提出。 
本标准由全国机械密封标准化技术委员会（SAC/TC491）归口。 
本标准主要起草单位：江苏腾旋科技股份有限公司、合肥通用机械研究院、泉州市玉杰旋转接头金

属软管有限公司、滕州市亚东旋转接头有限公司、滕州市天旋旋转接头制造有限公司、山东新旋工业装

备科技有限公司。 
本标准主要起草人：李继锁、张家鑫、吴兆山、李香、朱斌、邵明秋、邵长斌、沈元坤。 
本标准所代替标准的历次版本发布情况为： 
——JB/T 8725—1998。 
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旋转接头 

1  范围 

本标准规定了旋转接头的术语和定义、结构型式、技术参数、型号标识、技术要求、检验规定、检

验方法、仪器、仪表和标志、包装、运输、贮存。 
本标准适用于将流体物质从固定管道向旋转或摆转一个角度的管道、设备传递中使用的流体动密封

装置。 

2  规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 
GB/T 1184—1996  形状和位置公差  未注公差值 
GB/T 1239.2  冷卷圆柱螺旋弹簧技术条件  第 2 部分：压缩弹簧 
GB/T 1804-2000 一般公差  未注公差的线性和角度尺寸的公差 
GB/T 7306.1  55°密封管螺纹  第 1 部分：圆柱内螺纹与圆锥外螺纹 
GB/T 7306.2  55°密封管螺纹  第 2 部分：圆锥内螺纹与圆锥外螺纹 
GB/T 9119  板式平焊钢制管法兰 
JB/T 6374  机械密封用碳化硅密封环技术条件 
JB/T 7757.2  机械密封用 O 形橡胶圈 
JB/T 8724  机械密封用反应烧结氮化硅密封环 
JB/T 8871  机械密封用硬质合金密封环毛坯 
JB/T 8872  机械密封用碳石墨密封环技术条件 
JB/T 10874  机械密封用氧化铝陶瓷密封环技术条件 

3  术语和定义 

以下术语和定义适用于本文件。 
3.1 

旋转接头  rotary joints 
将流体介质由固定管道输送到旋转或摆转一个角度的管道、设备中去的流体动密封装置。 

3.2 
单通路（单向）旋转接头  single channel rotary joints 
仅有一个通路，具有将介质引入或输出功能的旋转接头。 

3.3 
双通路（双向）旋转接头  double channel rotary joints 
设有两个通路，具有同时将介质引入和输出功能的旋转接头。 

3.4 
多通路（多向）旋转接头  multichannel rotary joints  
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设有三个及以上通路，具有同时将一种或多种介质引入和输出功能的旋转接头。 
3.5 

外管  outer pipe 
旋转接头与旋转或摆转一个角度的设备及管道连接的具有使介质引入或输出功能的空心轴。 

3.6 
内管  inner pipe 
位于外管内部、具有引入或输出介质功能的空心轴。 

3.7 
双通路内管固定式旋转接头  double channel fixed inner pipe type rotary joints 
旋转接头外管随所配旋转体同角速度转动，内管相对壳体固定不转的双通路旋转接头。 

3.8 
双通路内管旋转式旋转接头  double channel rotating inner pipe type rotary joints 
旋转接头的内、外管同时随旋转体同角速度转动的双通路旋转接头。 

3.9 
旋转接头公称尺寸  nominal size of rotary joints 
旋转接头与转动设备或管道连接的外管公称尺寸。 

4  结构型式、技术参数及型号标识 

4.1  结构型式 

旋转接头基本结构型式主要有三种： 
（1）平面密封旋转接头，典型结构型式如图 1～图 4 所示； 

 

 图 1  PH1L 型单通路平面密封旋转接头 

 

 图 2  PH2GR 型双通路平面密封旋转接头 
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 图 3  PB1 型单通路弹簧波纹管组合弹性元件平面密封旋转接头 

 

 

 图 4  PB2G 型双通路弹簧波纹管组合弹性元件平面密封旋转接头 

（2）球面密封旋转接头，典型结构型式如图 5～图 8 所示； 
（3）柱面弹性体密封旋转接头，典型结构型式如图 9～图 11 所示。 
注：图 1～图 11 中 I 为介质入口，O 为介质出口，K 为与设备连接口，S 为内管接口。 

 

 

 图 5  Q11L 型单通路球面密封旋转接头 
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 图 6  Q12G 型双通路球面密封旋转接头 

 

 

 

 图 7  Q22GL 型双通路双球面密封旋转接头 

 

 

 图 8  Q2Y2GL 型带滑动轴承的双通路双球面密封旋转接头 
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 图 9  Z1 型单通路柱面弹性体密封旋转接头 

 

 

 图 10  Z2L 型双通路柱面弹性体密封旋转接头 

 

 

 图 11  Z6F 型多通路柱面弹性体密封旋转接头 

4.2  技术参数 

4.2.1  平面密封旋转接头 
PH 型平面密封旋转接头技术参数见表 1。 
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表  1 

项  目 单  位 范    围 

介  质 — 水 空气 冷却液 

压  力 MPa 0～1.0 0～1.0 0～12.0 

温  度 ℃ 0～100 0～100 0～80 

公称尺寸为 6 mm～25 mm 时，≤1 500 

公称尺寸为＞25 mm～50 mm 时，≤1 000 转  速 r/min 

公称尺寸为＞50 mm～100 mm 时，≤800 

公称尺寸为 6 mm～15 mm 时， 

≤3 000 

 
PB 型平面密封旋转接头技术参数见表 2。 

表  2 

项  目 单  位 范    围 

介  质 — 水 蒸汽、空气 油 

压  力 MPa 0～1.5 0～1.5 0～1.0 

温  度 ℃ 0～180 0～220 0～180 

公称尺寸为 15 mm～25 mm 时，≤500 

公称尺寸为＞25 mm～80 mm 时，≤300 转  速 r/min 

公称尺寸为＞80 mm～150 mm 时，≤150 
 

4.2.2  球面密封旋转接头 
球面密封旋转接头技术参数见表 3。 

表  3 

项  目 单  位 范    围 

介  质 — 蒸汽 油 水 

压  力 MPa 0~1.0 0~1.0 0~1.5 

温  度 ℃ 100~200 0~340 0~180 

公称尺寸为 15 mm～40 mm 时，≤300 
转  速 r/min 

公称尺寸为＞40 mm～150 mm 时，≤100 
 

4.2.3  柱面弹性体密封旋转接头 
柱面弹性体密封旋转接头技术参数见表 4。 

表  4 

项  目 单  位 范    围 

介  质 — 水 液压油 空气 

压  力 MPa 0～2.0 0～30.0 0～1.5 

温  度 ℃ 0～100 0～120 0～80 

公称尺寸为 15 mm～25 mm 时，≤100 

公称尺寸为＞25 mm～40 mm 时，≤30 转  速 r/min 

公称尺寸为＞40 mm～80 mm 时，≤20 
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4.3  型号标识 

旋转接头型号标识表示方法如下： 

 
 
示例 1：PH2GL-025010,表示平面密封，壳体为合金材料，弹簧内装式结构，双通路内管固定式旋转接头，外管左

旋螺纹连接，外管公称尺寸为 25 mm，内管公称尺寸为 10 mm。 

示例 2：Q22XF-050025，表示双球面密封，弹簧内装式结构，双通路内管旋转式旋转接头，外管法兰连接，外管公

称尺寸为 50 mm，内管公称尺寸为 25 mm。 

示例 3：Z6-080，表示柱面弹性体密封，6 通路旋转接头，外管右旋螺纹连接，外管公称尺寸为 80 mm。 

表  5 

代码名称 代码含义 

外管连接方式 F     法兰连接              R     右旋螺纹（可省略）         L     左旋螺纹 

内管装配方式 X     旋转式                G     固定式 

基本特征型式 

Q1 

Q2 

Q2Y 

QTW 

PB 

PH 

Z 

单球面密封，弹簧内装式结构 

双球面密封，弹簧内装式结构 

双球面密封壳体内带滑动轴承，弹簧内装式结构 

球面密封，弹簧外装式结构 

平面密封,弹簧波纹管组合弹性元件结构 

平面密封，壳体为合金材料，弹簧内装式结构 

柱面弹性体密封 

5  技术要求 

5.1  制造要求 

旋转接头产品应符合本标准的规定，并按经规定程序批准的图样及技术文件制造。 

5.2  材料要求 

5.2.1  旋转接头的常用材料种类见表 6。除表 6 所列材料外，亦可选用能满足使用要求的其他材料，但

应符合相应材料标准规定。 
5.2.2  主要零部件材料的选用应适用于相对应的工作介质。有耐碱、耐酸等防腐蚀要求的，应选用对

应的抗腐蚀材料或作表面抗腐蚀工艺处理，有高温要求的，应选用耐高温的材料。 
 

内管公称尺寸，用三位阿拉伯数字表示，mm，不足三位时前面用 0 补齐，

无内管时，可以省略 
外管公称尺寸，用三位阿拉伯数字表示，mm，不足三位时前面用 0 补齐

外管连接方式，见表 5 
内管装配方式，见表 5，无内管时，可以省略 
通路数，用阿拉伯数字表示 
基本特征型式，见表 5 
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表  6 

壳体材料 外管材料 密封环材料 密封圈（垫）材料 弹性金属件材料 

灰铸铁 

球墨铸铁 

铸钢 

碳素结构钢 

铜合金 

不锈钢 

铝合金 

球墨铸铁 

碳素结构钢 

铸钢 

不锈钢 

合金钢 

碳石墨 

硬质合金 

碳化硅 

氮化硅 

氧化铝 

铜合金 

球墨铸铁 

合金钢 

填充聚四氟乙烯 

氟橡胶 

全氟醚橡胶 

丁腈橡胶  

聚四氟乙烯 

柔性石墨 

耐磨树脂合成材料 

碳素钢 

合金钢 

铬镍钢 

5.3  主要零部件要求 

5.3.1  壳体铸件表面应清理干净，内外表面光洁平整，无飞边、毛刺，不应有裂纹、砂眼、气孔、冷

隔、缩松等铸造缺陷，壳体铸件须做水压试验，试验压力为最高工作压力的 1.25 倍，持续 10 min 不应

有渗漏现象。 
5.3.2  密封面的平面度、轮廓度、圆柱度和表面粗糙度应满足以下要求： 

a）平面密封，密封面平面度应符合 GB/T 1184—1996 中 2 级精度要求，表面粗糙度 Ra值应不大于

0.4 μm； 
b）球面密封，密封球面表面轮廓度应不大于 0.02 mm，金属材料密封球面表面粗糙度 Ra值应不大

于 0.4 μm，非金属材料密封球面表面粗糙度 Ra值应不大于 0.8 μm； 
c）柱面弹性体密封，安装弹性体部位柱面的圆柱度应符合 GB/T 1184—1996 的 7 级精度，表面粗

糙度 Ra值应不大于 0.4 μm。 
5.3.3  外管连接螺纹应符合密封螺纹 GB/T 7306.1～7306.2 的规定，外管连接法兰应符合 GB/T 9119 的

规定，用户要求的特殊连接不受此限。 
5.3.4  碳化硅、氮化硅、硬质合金及石墨密封环应分别符合 JB/T 6374、JB/T 8724、JB/T 8871、JB/T 
10874、JB/T 8872 的规定。 
5.3.5  弹簧应符合 GB/T 1239.2 的规定。 
5.3.6  O 形橡胶圈应符合 JB/T 7757.2 的规定。 
5.3.7  石墨环、填充聚四氟乙烯环须作水压试验，试验压力为最高工作压力的 1.25 倍，持续 10 min 不

应有渗漏。 
5.3.8  零件的未注形状和位置公差按 GB/T 1804—2000 的 c 级规定。 

5.4  外观质量 

5.4.1  装配前应清除零件表面油渍、切屑、毛刺，严防固体颗粒等杂物进入密封面。 
5.4.2  产品外观应光洁平整，无凹凸不平、变形或开裂等缺陷，油漆应均匀牢固；对于不耐腐蚀的壳

体材料应进行防腐蚀材料。 
5.4.3  产品的各连接口不应有磕碰伤等妨碍连接密封的缺陷。 

5.5  性能要求 

5.5.1  泄漏量 

泄漏量应符合以下规定： 
a）静压试验：应无漏气、漏水或漏油现象； 
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b）15 min 运转试验：应无漏气、漏水或漏油现象； 
c）5 h 运转试验及 100 h 运转试验：公称尺寸不大于 50 mm 时，泄漏量不大于 2 mL/h；公称尺寸

大于 50 mm 时，泄漏量不大于 4 mL/h。 

5.5.2  磨损量 

磨损量的大小满足旋转接头使用期的要求。运转 100 h，软质密封环磨损量不大于 0.02 mm。 

5.5.3  使用期 

在选型、安装、使用合理，并符合产品说明书规定条件下，使用期应符合以下规定： 
a）平面密封和球面密封旋转接头，使用寿命不低于 5 000 h； 
b）柱面弹性体密封旋转接头，转速不大于 10 转/分时，不低于 3 000 h，转速大于 10 转/分时，不

低于 1 500 h。 

6  检验规定 

6.1  检验分类 

检验分为型式检验和出厂检验。 

6.2  型式检验 

6.2.1  检验时机 

当有下列情况之一时，应进行型式检验： 
a）新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定； 
b）产品正常生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时； 
c）在仓库存放一年以上的产品； 
d）国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。 

6.2.2  检验项目 

检验项目如表 7 所示。 

表  7 

序号 检验项目 

1 外观质量 

2 硬质密封环平面度检验 

3 石墨环、填充聚四氟乙烯环水压试验 

4 主要零部件其它精度检验 

5 静压试验 

6 100 h 运转试验 

6.3  出厂检验 

6.3.1  检验项目 

检验项目如表 8 所示。 
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表  8 

序号 检验项目 

1 外观质量 

2 静压试验 

3 15 min 运转试验 

4 5 h 运转试验 
 

6.3.2  检验规则 

外观质量、静压试验和 15 min 运转试验应逐台检验，同种型号的每批产品，应至少抽取 1 套进行

5 h 运转试验。 

7  检验方法 

7.1  静压试验 

试验介质采用油、防锈水、空气或氮气，温度为常温，试验压力为最高工作压力的 1.25 倍，保压

5 min。 

7.2  15 min 运转试验 

试验介质采用油、防锈水、空气或氮气，温度为常温，试验压力为最高工作压力，转速为设计转速，

运转 15min。 

7.3  5 h 运转试验 

试验介质采用油或防锈水，温度模拟工况温度，试验压力为最高工作压力，转速为设计转速，运转

5 h，每隔 1 h 记录一次试验压力、温度、转速及泄漏量。 

7.4  100 h 运转试验 

试验介质采用油或防锈水，温度为常温，试验压力为最高工作压力，转速为设计转速，运转 100 h，
每隔 4 h 记录一次试验压力、温度、转速及泄漏量。 

8  仪器、仪表 

检验用仪器仪表应由计量部门检验并出具有效期内的合格证。检验用仪器仪表应符合表 9 的规定。 

表  9 

检测项目 仪器、仪表名称 准确度 

弹簧力 弹簧拉压试验机 ±1% 

温度 温度计、温度传感器 ±1℃ 

压力 压力表、压力传感器 ±1% 

泄漏量 量器（液体） ±0.5 mL 

磨损量 千分表或其它测量仪器 ±0.001 mm 

几何尺寸 游标卡尺、高度尺、深度尺等 ±0.02 mm 
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表 9（续） 

检测项目 仪器、仪表名称 准确度 

转速 转速表、闪频测速仪或其它数显转速测量仪 ±1% 

平面度 平面平晶 1 级 

截面轮廓样板 — 
轮廓度 

三坐标测量仪 ±0.005 mm 

粗糙度比较块 — 
粗糙度 

粗糙度测量仪 ±5% 
 

9  标志、包装、运输与贮存 

9.1  产品上应有制造厂的标志。 
9.2  每只旋转接头的连接螺纹处应配有保护套、塞，并装入塑料袋内。 
9.3  包装盒上应标明产品的名称、型号、规格、数量、制造厂名称、生产许可证编号及 QS 标志。 
9.4  产品包装盒内应附有合格证，合格证内容包括产品型号、规格、制造厂名称、质量检查的签章及

日期。 
9.5  包装箱上应标明产品的名称、重量、收货单位、制造厂名称及“防潮”、“轻放”等字样。 
9.6  包装应能有效防止在运输和贮存过程中的损伤、变形和锈蚀。 
9.7  有关技术文件及使用说明书应装在防潮的袋内，并与产品一起放入包装箱内。 
9.8  产品应贮存在通风、干燥的地方，避免与对产品有腐蚀侵害的化学品共同放置。 
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