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{i寸胶设备的坝场旋工 

此项工作由衬胶施工单位、我 

公司、碳钢设备制造厂三方人员按 

《衬里设备验收规范》共同完成。 

2．2 喷砂 

喷砂是为了除去被衬里表面的 

氧化铁皮等异物，同时也是为了增 

加橡胶与被衬里面的粘接强度。喷 

砂压力为0．6～0．8MPa，完全除去杂 

物，砂子为经干燥的金刚砂，喷砂标 

准为S2．5(表面麻面在90％以上)。 

喷砂结束后充分清扫，经检查，发现 

有缩孔及毛刺等，处理后，用布把设 

备内擦干净，然后刷胶黏剂。 

2．3 刷胶黏剂 

刷胶黏剂必须在喷砂后尽快进 

行，一般不能超过8h，被衬里面全 

面均一地刷胶黏剂，刷胶黏剂的顺 

第一作者：付承祥：男，工程师，从事 

离子膜烧碱工程建设工作。 

标卡尺抽样测量，胶板的厚度都大 

于5mm，符合要求。衬胶时，天气 

晴好，温度一般在10～20~C之间，空 

气湿度在50％左右，条件较好。 

胶板裁剪时在搭边处切30。的 

斜口，裁好后，刷上N胶浆 (胶黏 

剂)，晾至不粘手时，与已刷过N胶 

浆的设备内表面粘在一起，用压滚 

依次压实，不可留有气泡(刷N胶浆 

第一遍不需稀释)。贴胶板时，搭边 

要直，不可以有十字形搭边。筒壁上 

搭边相交30mm，然后用2．5mm、宽 

50m～60mm的胶板压边。 

(1)筒壁与上盖、下底板搭边的 

处理 从简体贴胶伸至底板约40mm， 

切一30。斜口，底板胶片与之相交 

30mm，后用2．5 nlin、宽60nlin的胶 

板压边。 

(2)管口处理 在外口法兰上贴 

一

层2．5mm的胶板，胶板外圆略大 

于法兰外圆，胶板内圆切成30。的 

苯按7：3比例配制)。 

2．5 硫化 

(1)硫化前检查 先进行外观检 

查，确认无气泡、裂痕、粘接不好等 

缺陷后，用高电压低周波漏电检测 

仪全面扫描衬里面，确认无漏电，检 

查电压为 1 5 000V，检查速度为 

300～500mm／s。 

(2)硫化 在检查合格后将衬里 

设备的人孔与接管处用塑料布包好， 

在排净口处留一小孔，在上下人孔 

处插入温度计并固定好，保养24h 

后，通入蒸汽进行低温常压硫化，硫 

化时设备内要放一试块，以便随时 

确认硫化程度。硫化分两个阶段： 

第一阶段在6～8h内温度均匀升至 

60~C左右，并保持12～16h，然后打 

开检查，若有缩边、气泡等要及时修 

补，修补好后，再进行第二阶段硫 

化；第二阶段，在6～8h内将温度均 
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匀升至90～95℃后，维持48h即可。 

2．6设备检查验收 

硫化结束后，即可打开人孔、接 

管等，把设备法兰上的螺栓孔打磨 

出来，并把法兰周围多余的胶板除 

去，修好外圆，开始检查。 

(1)外观检查 先准备好照明工 

具，检查衬胶面，确认无鼓泡、搭边 

翘起、伤痕等缺陷。本次设备衬胶缺 

陷较少，在4台设备内只有少量的翘 

边及阳极液泄料槽内一处鼓泡，用 

磨光机打磨后，用快速胶泥修补好。 

快速胶泥是用橡胶粉、固化剂、进口 

树脂、丙酮按一定比例配制的。 

(2)硬度检查 用邵氏D型硬度 

计测定胶板的硬度。经检测后，4台 

设备胶板的硬度都在 55～75之间， 

平均值可达65±5的标准。 

(3)厚度检查 用磁石式厚度检 

测仪检测胶板的厚度，经实际检测， 

厚度都大于5mm，符合标准。 

(4)漏电检查 使用高压周波漏 

电检测仪全面扫描衬胶面，检查前 

先确认胶面上无水分、铁锈、铁粉或 

其他异物附着。由于设备使用的是 

5mm厚的E．20胶板，故选用15000V 

的电压，检查时扫描速度为300～ 

500mm／s。经对逐台设备全面检查， 

无漏电现象发生。 

(5)检查 多处敲击衬里面，可 

以听到设备筒壁的金属声，证明无 

不实或鼓泡处。 

3 结论 

由于现场衬胶时，严格按照施 

工规范，施工结束验收时，经对方自 

检和双方严格按规范验收，结果全 

部都合格。 

业界要闻 

HTC 高 效 涡 轮 超 微 分 级 机 在 浙 江 -'t-利 问 世  

使超微粉体材料分级实现自控化作业 

一 种高性能、适用性广的新一代超 

微粉体材料分级机—— HTC高效涡轮 

超微分级机，由我国知名的超微粉碎设 

备生产基地浙江丰利粉碎设备有限公司 

与国际著名粉体设备技术开发商德国霍 

伯尔工程公司强强合作，利用流体力学 

的变速涡轮分级原理研制而成，13前通 

过了浙江省科技成果鉴定。专家认为该 

机解决了超微粉体材料的分级难题， 

是粉体工程技术的一项重大突破 ，产 

品填补了国内空白，其技术处于国内 

领先水平。 

被誉为21世纪新材料的“超微粉体 

材料”，以其能大幅度地提高材料的附 

加值和利用率，用途广泛，经济和社会 

效益显著而列入了 ((当前国家优先发展 

的高新技术产业化重点领域指南 (目 

录)))。随着我国高技术及新材料产业的 

发展，对超微粉体材料的需求越来越 

大，需要大批粒度在81．tm以下的高纯度 

超微粉体材料，以满足各行业的需求。 

但国内现有的分级机分选粒度较粗，一 

般只能达到101am(1200目)左右，且存 

在着产量低、能耗高、使用可靠性差、分 

选效率较低等缺点。 

分级本身是一项单元操作，且又是 

粉碎、分级流程中的一个组成部分，尤 

其对超微粉碎来讲，分级更是关键。实 

现自控化作业是体现粉碎、分级装置技 

术水平的重要标志之一。HTC高效涡轮 

超微分级机的诞生，则为粉体制备企业 

提供了一种理想的分级设备。 

这种新颖分级机由上部带分散导向 

叶片的进口涡壳和高速转动的后向多叶 

片式分级叶轮组成，分级叶轮与出料口 

采用动态气流密封；下部为带有二次分 

选的进风装置组成，并配有高压负压系 

统，产品具有结构紧凑、生产率大、分 

级效率高、分级粒度曲级窄、粒度分布 

均匀、成品粒度分选最细可达31am以下、 

运行安全可靠、噪声低等特点。分级过 

程采用自动化控制，也可人工改变分级 

涡轮转速及调节系统风量达到调节细度 

的目的。该机可广泛应用于化工、医药、 

食品、农药、造纸、饲料、非金属矿及 

高技术材料等行业超微粉碎Dnz后的微 

粉分选、除铁、精选等分级Dnz，同时 

可对不同密度物料的超细粉末进行提 

取。特别适用于碳酸钙、高岭土等非金 

属矿行业的非纤维性物料的分级。产品 

经浙江省技术监督研究院检测，各项性 

能指标均符合标准要求。设备质量可 

靠，普通粉体材料经过该机分选出超微 

细粉体材料，大大提高了产品的附加 

值，提高了如非金属矿等行业的资源利 

用率，有显著的经济和社会效益。 
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